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Sob a lideranca visionaria de Celso
Franzoi (em memoéria), a Franzoi
Ferramentas mantém um compromisso
continuo com a inovacao, investindo
anualmente em tecnologias de ponta,
equipamentos modernos e sistemas de
controle rigorosos. Cada detalhe do
processo de producao e monitorado com
0s mais avancados métodos de
padronizacao, assegurando produtos de
altissima qualidade e acabamento
impecavel.

Com filiais em Marituba-PA e Los Angeles no
Chile, a empresa conta com uma melhor
distribuicao geografica de seus produtos,
visando atender a todos os clientes de uma
maneira rapida e sempre garantindo a
qualidade.

FRANZOI

Fundada em 29 de agosto de 1972, em Caxias do
Sul, Rio Grande do Sul, a Franzoi Ferramentas
nasceu de uma visao empreendedora familiar e,
ao longo de décadas, consolidou-se como lider
no setor de ferramentas para a industria
madeireira e moveleira. Com uma presenca
marcante em todo o territério nacional, a
empresa também se destaca no cenario
internacional, exportando para mercados da
Ameérica Central e América Latina.

A forca da Franzoi esta em suas parcerias
solidas, que cultivam confianca e credibilidade
entre clientes e fornecedores. O know-how e a
dedicacao de sua equipe sao elementos
essenciais para o desenvolvimento de
produtos com alto valor agregado, refletindo
0 compromisso da empresa com a exceléncia
e o aperfeicoamento constante.
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FERRAMENTAS

Serras
Circulares




1SCW-CC -_ MO

DIAMETRO 300 750

Chipper & =
Canter (CC) o, [ &

LARG. CORTE 4 7
Para madeiras brutas. HMEADLHEN Nag
AFIAGAD RT

ATAQUE 20 27

1SCW-0T

Otimizadora WS e | wawo
(oT) ———1—

ESP. DISCO 2 4
LARG. CORTE 28 5,6
LIMPADORES NAQ
T ——
AFIACAD Bisel ED ou ED
Para cortes transversais de
madeiras macicas. ATAQUE & 1
Desdobro de T s
esaoboro ae
toras (DT) worz =
ESF. DISCO 4 G
LARG. CORTE 5,5 8,5
LIMPADORES Nao/Sim
AFIACAD E-D ou RT
ATAQUE 15 27

Para desdobrar toras de
madeiras macicas.

1SCW-ML

Multilaming [T e

DIAMETRO 180 550
( M L) N°DEZ 12 40
- ESP. DISCO 16 5
f "1._ LARG. CORTE 2.8 7
‘, LIMPADORES sim
. AFIAGAQ E-D ou RT
ATAQUE 15 27

Madeiras macicas, moles e
duras, omidas. Para cortes
laterais e centrais.

rRANZOI
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DIAMETRO
N° DE Z
ESP. DISCO
LARG. CORTE
LIMPADORES
AFIACAD

ATAGUE

DIAMETRO
N°DEZ
ESP. DISCO
LARG. CORTE
LIMPADORES
AFIACAD

ATAQUE

DIAMETRO
N®DE Z
ESP. DISCO
LARG. CORTE
LIMPADORES
AFIACAD

ATAQUE

DIAMETRO
N°DEZ
ESP. DISCO
LARG. CORTE
LIMPADORES
AFIAGAD

ATAQUE

MAXIMO
a0 550
12 48
11 5
21 7
Mao/Sim
E-D'ou RT
15 27
MiNIMO MAXIMO
500 750
32 56
2.3 2.8
33 3.8
NAC
RT
25 27
MAXIMO
180 350
24 a6
1,6 2,8
2.2 3,6
NADH/SIM
E-D, RT, RT-TR
10 15
MAXIMO
200 1200
a0 120
1.8 7.0
28 10
NAD
ED
10 18

1SCW-RF

Refiladeira
(RF)

Madeiras macicas, moles e
duras, imidas. Para cortes
laterais e centrais.

1SCW-55

Spline (SS)

Para madeiras brutas.

1SCW-RP

Refiladeira de
Precisao (RP)

Manufatura de madeiras macicas
ou méveis, molduras, paineis.

1SCW-DP

Destopadeira
(DP)

B

Madeiras macicas moles e duras,
Uumidas. Para cortes transversais.

Catdlogo de Produtos Franzoi



1SCW-LC

Linha de Cola '™ Wiy

I n a e o a DIAMETRO 180 360

(Lc) N® DE Z 36 &0
E5P. DISCO 1.8 45

4 - : LARG. CORTE 2.8 45
. r LIMPADORES NAO

HFIAQ.RO RT-RT
Cortes multiplos de madeiras ATAQUE 10 16

macicas, moles, duras e (imidas.
Para cortes laterais e centrais.

1SCW-FI
| pamAwerOs
Finger (FI) o

MAXIMO

N® DE Z 48 96
ESP. DISCO 3 &
LARG. CORTE 4 8
LIMPADORES NAD
AFIAGAD D, E, BISEL-E, BISEL-D

Cortes transversais de
destopo, sendo utilizado ATAQUE 10 15
em magquinas Finger.

1SCW-AV

MAXIMO

e
Ava n go DIAMETRO 400 900

Manual (AV) 5 §

ESP. DISCO 3 5.5
LARG. CORTE 4 7.5
LIMPADORES sim {internos)

AFIAGAD RT
ATAQUE 20 iy

Para corte de madeiras
macicas e costaneiras.

MAXIMO

1 SCW“LD DIAMETRO 100 250

N*DEZ 1z 24

Lambris
Duplo (LD) E

LIMPADORES NAO
Para beneficiamento de AFIAGAD E-D ou AT
madeiras secas para
lambris (forro). ATAQUE 10 15

rRANZOI

FERRATENTAS



DIAMETRO

345

5085

505

615

615

615

716

450

450

&606

&660

650

G50

DIAMETRO
N® DE Z
ESP. DISCO
LARG. CORTE
LIMPADORES
AFIACAD

ATAQUE

DIAMETRO
N®DE Z
ESP. DISCO
LARG. CORTE
LIMPADORES
AFIACAD

ATAQUE

MAXIMO
a0 500
Espessura
1,1
1,6
1.8
2,0
2,2
2.6
2,8
3,0
3,2
3,5
4,0
45
5,0
MiNIMO MAXIMO
250 450
12 36
3.5 4
5 6
Naa/sim
ED
20
MAXIMO
200 600
48 72
2 55
3 7,5
NAOD

RT-TR, RT, RT-RT-AT

10 18

Dark Face
e Color Face

S

Dark Face

Pecas produzidas sem
tratameno superficial.
Este processo pode ser
feito em qualquer familia.

1SCW-RN

Refiladeira
do Norte (RN)

Cortar longitudinalmente

tabuas, costaneiras, MDF,
MDP e compensados.

1SCW-SPRE

Seccionadora
Premium (SP)

CcRP

Seccionar chapas, compostas
_com e sem revestimento,
auxiliada pelo riscador conico.

Catdlogo de Produtos Franzoi



1SCW-SF - o
Seccionadora  swew I

Franzoi (SF) - -

ESP. DISCO 2 %1
LARG. CORTE 3 7.5
P,
% LIMPADORES NAO
AFIAGAQ RT-TR, TR, RT-RT-TR

Seccionar chapas compostas
com ou sem revestimento, s 2 il
auxiliada pelo riscador conico.

Riscadores  [THE[Tasar
DIAMETRO 100 380
( R I ) N® DE 2 16 48
ESP. DISCO 2 55
LARG. CORTE 28 7.8
LIMPADORES MAD
. AFIAGAD C-RT, C-E-D
Dente cénico para regular a
espessura da ranhura (pré-
corte), conforme serra principal.
ATAQUE -5 10

1SCW-ABC IR e wawo

Ab t DIAMETRO 100 250
e r u ra N® DE Z 18 42
de canal ESF. DISCO 2 4
LARG. CORTE 4 7
LIMPADORES MAC
- = AFIAGAQ EDRT
Para madeiras MDF, MDP e HDF. PREENE 5 B
1SCW-AC
Acab to o
ca a men o DIAMETRO a0 600
(Ac) N® DE Z 24 172
ESP. DISCO 1.1 4.5
LARG. CORTE 21 6,0
LIMPADORES MNAD
AFIACAD ED20", ED35°, ED38° RT-TR, RT, E, D
Corte de derivados de ATAQUE 5 15

madeira, chapas com e
sem revestimento.

PR



DIAMETRO 200 400

o0 2 Bordeadeiras
ESP. DISCO 2,2 3,5 Premium
LARG. CORTE 32 48 (B 0 P)

LIMPADORES Nao
. E-D, Bisel-R, Bisal-D, . . .
AFIAGAD it e Cortes longltudlnméng\}ﬂgg.
ATAQUE 10 15

L e 15CW-BO

DIAMETRO 200 AG0

N®DE Z 60 72 B d d -

ESP. DISCO 22 as o r ea el ras
LARG. CORTE 32 48 ( B 0)
LIMPADORES NAD o

ot o e HDF
ATAQUE 10 15

B e e e
DIAMETRO 150 800 Aluminio (AL)

N°DE Z 48 240
ESP. DISCO 1.8 5
LARG. CORTE 2,2 7
LIMPADORES NAO
AFIACAD RT-TR, AT, AB-RT-TR, AB-RT
_ Corte de perfis / barras
ATRQUE -8 10 de aluminio / latao / cobre / PVC.

T — _ 1saw-sm
DIAMETRO 80 550 Speclal Metal

e pE 2 72 172 (S M)

ESP. DISCO 3 3,5
LARG. CORTE 35 4.5
LIMPADORES NAD
AFIACAD RT-TR, RT-RT-TR @ Bisel ED
ATAQUE -5 10 Corte de chapas de aco

(telhas isotérmicas).

Catdlogo de Produtos Franzoi




Serras para

CHIPPER CANTER

€ uma serra extra forte destinada para cortes da
costaneira em sentido longitudinal do tronco,
trabalham em pares e nelas ficam acopladas facas,
esse conjunto de serras e facas transformam a
costaneira em cavacos cuja a aplicacao se destina,
principalmente, a fabricas de celulose ou biomassa
para queima.

FRALZO!
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Serras

SPLINE

Serras Spline ou Splined sao serras multildminas
geralmente de grande didmetro, disco fino sem
raspadores e pequeno corte, usadas para cortes de
madeira macia, geralmente pinus. Este modelo de
serra ndo usa flanges, pois é fixado em um eixo
raiado (eixo spline) é presa por placas recambidveis,
sendo que essas placas se situam na parte inferior da
serra com uma distancia do disco de apenas 0,05mm.

Destas placas chamadas Babittes saem com alta
pressao jatos de 6leo refrigerantes que além de
refrigerar o disco, ainda formam um colchao de
equilibrio da serra.



Serras para

DESDOBRO DE
TORAS

E uma serra cuja finalidade é abrir (cortar) troncos
de madeira verde (macia ou dura) ou seca, de
grande porte, em maquinas automaticas ou
semiautomaticas no sentido longitudinal, com
acabamento ristico.

As caracteristicas desta serra sao: equipadas com
limpadores externos e internos ou aberturas para
ventilacao do disco (entalhes), ou ainda, utilizacéo
de ventilacdo modelo gota.

Serras para

REFILADEIRAS
DE PRECISAO

Refilar e abrir tabuas e sarrafos, madeiras
menores ou ainda bordear lateral de tabuas em
sentido longitudinal. Neste tipo de serra o
objetivo é obter um acabamento e
esquadrejamento de precisao.

A serra apresenta geralmente mais dentes do
que as refiladeiras comuns devido aos cortes de
baixas alturas.

Catdlogo de Produtos Franzoi




Serras

MULTILAMINA

E uma serra que trabalha em conjunto com outras,
para serem montadas em um ou dois eixos de uma
maquina para transformar um bloco de madeira em
tabuas, ripas em sentido longitudinal.

As caracteristicas desta serra sao: limpadores
externos e internos. Geralmente estas serras cortam
um bloco de madeira macica, apds processo de
desdobro de toras / troncos. Também podem ser
madeiras macias, duras, verdes ou secas, com
tamanhos variados.

RO

Serras

DARK FACE E
COLOR FACE

Processo de tratamento do disco
que ajuda a ndo grudar resina da
madeira na serra e também sujeiras
derivadas do processo de corte.




Serras para

LAMBRIS DUPLO

E uma serra que faz beneficiamento de madeiras
secas, duras ou macias para lambris (l@minas de
madeira para forro).

As caracteristicas desta serra sdo: utilizacdo de
expansores modelo usinado.

Serras

REFILADEIRAS

E uma serra cuja finalidade é cortar
longitudinalmente tabuas, costaneiras,
removendo os excessos laterais das madeiras
em sentido longitudinal.

As caracteristicas desta serra sao: dentes
alternados ou retos, com ou sem limpadores
externos.

Catdlogo de Produtos Franzoi




Serras para

DESTOPADEIRA

E uma serra cuja finalidade é cortar
transversalmente madeiras verdes ou secas,
macias ou duras, em maquinas automaticas,
semiautomaticas ou manuais, com
acabamento bom (sem fiapos).

As caracteristicas desta serra sdo: dentes
alternados e pontiagudos, para cortes
transversais (contra as fibras da madeira).

rRANZOI

Serras para

AVANCO
MANUAL

E uma serra cuja finalidade é abrir (cortar)
troncos de madeira verde (macia ou dura) ou
seca, de grande porte, em maquinas com avanco
manual longitudinal, com acabamento ristico.

As caracteristicas desta serra sdo: perfil do
dente diferenciado com limitador de avanco,
ventilacao padrao, limpadores internos
opcionais. Principais materiais a serem utilizados
sao palanques, sarrafos, dormentes e vigas.

FRARAMENTAS



Serras para

OTIMIZADORA

E umaserra que trabalha transversalmente em
maquinas otimizadoras (em alta rotacao),
eliminando defeitos encontrados na madeira,
garantindo bom acabamento.

As caracteristicas desta serra sao: afiacdo
alternada com ou sem (canto chanfrado) rente ao
topo do disco, com alta precisao. Geralmente estas
serras cortam a madeira (tdbua) ja refilada /
seccionada.

Serras

LINHA DE COLA

A aplicacao da serra consiste na retirada de um
filete da tabua no sentido longitudinal, deixando
um corte preciso, para posterior aplicacdo de cola
na lateral das madeiras, fazendo a uniao das
mesmas.

E uma serra projetada para corte de madeira
macica e seca para paineis, obtendo corte preciso
e bom acabamento.

Catdlogo de Produtos Franzoi




Serras

FINGER

A aplicacdo da serra consiste na retirada de um filete
da tabua, deixando um acabamento fino, para
posterior corte e unido tipo finger. E uma serra que
trabalha de maneira a destopar (sentido
transversal), preparando a madeira com acabamento
fino e corte esquadrejado para posterior usinagem
do material com uma fresa do tipo finger.

As caracteristicas desta serra sdo: afiacao com alta
precisdo e todos os dentes chanfrados do mesmo
lado e dentes pontiagudos. Utilizam expansores
modelo cabide. Geralmente estas serras cortam
madeira macica e verde.

EROLIEO!

Serras para

BORDEADEIRAS

Serras seccionadoras para acabamento
acopladas a um cabecote, onde a serra maior é
responsavel pelo primeiro corte e a menor
realiza o acabamento final retirando uma
pequena camada do material. Aplicada para
esquadrejamento de paineis de MDF, MDP, HDF
e similares com pastilhas micrograo.




Serra

SECCIONADORA

€ uma serra projetada para trabalhar em
maquinas seccionadoras automaticas ou nao,
cortando chapas de MDF, MDP, com uso de
riscadores, obtendo corte preciso e bom
acabamento em sentidos transversal,
longitudinal e diagonal.

As caracteristicas desta serra sao:
balanceamento (sem vibragdes), com ou sem
silenciadores, expansores modelo cabide e
pastilhas de alta dureza nanograo. Além disso,
€ uma serra de muita precisao dimensional.

Serras de

RISCADOR

E uma serra de muita precisdo usada
para fazer um pré-corte em chapas de
MDF, MDP, visando eliminar
lascamento da serra principal.

As caracteristicas desta serra sao:
dente cbnico para regular a espessura
da ranhura (pré-corte).
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Maquinas, fabricantes e furacdes de ferramentas

SECCIONADORAS

Scm - Tecmatic Star Pf 3.4 Postforming

rFRANZOI




-E_nnl-ﬁ- 2/14/100 + SO Holzma TYP 380 /83 /82

-I_-E-m-'“ 2/14/100 + SO Holzma TYP 380 / 83/ 82

-EE-'“?III:IEIE“: 2/14/100 + SO Holzma TYP 380 /83 / B2

[ | | olz

[ 380 [ 8« J 35 [a8 ] 60 | 2mww00 | Holzma TYP 380 / 83/ 82
| I i T

[ a0 | 7= | -E'- [ 32 | ‘“ [ so ]
[ a0 | 72 | 32 [ as [ 8 ] 29130.4/19/120]
. . mm i S——
o | n [ 35 [ ] o Towumw.asmo]  secowneoo/nitemiso
5 || GibenPrismatic3/301 /Sigmatic 301 | r.ummmmz gmatic 301 ]
| 0 | 72 | 35 [ 48 | 80 [29130.419020] SelcoWN600/145-lama80 |
T sctM-Tecmatic SupremaMPR&S |
-:E-“mm-:_ Holzma TYP 22

 — T —
| Giben Matic h150 |

L 510 | 60 |
[ 600 | 7 J| & | 58] 60 |2m115021910 | HoumaTvPa2ab (bis199%) |
[ 600 | _“_E—I_ [ HoumaTvPaz ab (bis1994) |
-az_,-z-jnjmj“j|_mm_
[ 60 | w2 | 42 [ 58| eo | l
[ 6w | a | a2 [ss] e |2

[ 60 | 60 | a2 | [El “
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Maquinas, fabricantes e furacoes de ferramentas

RISCADORES

SCM Tecmatic Star 3.4

l'iben Pnsmnhc'llﬁibenm

SCM Delta / Gabbiani Class / Galaxy 11
Gabbiani Elite / Galaxym

SCM Alfa / Gabbiani Prima

[ e Lunsl s 30| oee St/ Sammicsss___J




I 200 I 36 Il 35 I&ﬂ-&ﬂ" 45 I |I Holzma TYP 33 |
) ) S E—T ) E—
N 1 2O
[ 20 [ 3 | a2 Jssl & [ | rormswencios/onzsoes |
0 ) ) S < 747 —
L 1,
[ 20 [ 3 | a2 Jose] ® [ | Goomcwe/oomoro |

-E- 2/9/100 + 2/9/110
m [ 2/9/100 + 2/9/110 | Setco EB110 /EBT 110 / €B / EBL/ WINGOO Lama 400

—mwm
—_

— _

. AR e

——mm

ﬁ“ e .5t

s sl w0 |__vsm0

_
300 32432 3 -4, 3/15/80 [ Giben Prismatic 3/301 /Sigmatic 301 |
[300 [ 72 |[ 30 [« | 35 | I Homag Sawtech CH 03 |
[ 300 [ 48 [ 32 Jea-se][ es | 2/mo ][ SeweB® |
[300 [ a8 | 32 Jea-s2[ & | 2mm0 |
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Serras de

ACABAMENTO

E uma serra projetada para cortes de diversos tipos
de madeira e também chapas de MDF, MDP com ou
sem riscador, obtendo corte preciso e bom
acabamento.

EX: Esquadrejar chapas
As caracteristicas desta serra sao: balanceada (sem
vibracoes), com ou sem silenciadores, expansores

em formato de cabides. Além disso é uma serra de
muita precisé@o dimensional.

EROIMEN

Serras para

CORTE DE
MDF 38°

Serras para cortes longitudinais com alto
acabamento. Utilizada para corte de MDF,
MDP, compensado ou cortes similares
derivados de madeira.

Cortam sem riscador e uma chapa por vez
dando um excelente acabamento no material
melaminico ou cru.




Serra

ABERTURA
DE CANAL

A serra de abertura de canal para
madeira é uma ferramenta
projetada para realizar cortes
precisos e profundos ao longo da
superficie da madeira, criando
canais (ranhuras, encaixes ou
sulcos) ideais para aplicacoes.

Serra para

CORTE DE MDF

Serras para cortes de chapas de MDP, MDF,
compensado ou materiais similares, utilizada
para cortes longitudinais e transversais podendo
cortar com ou sem riscador dependendo da
necessidade de acabamento de cada cliente e
maquinario.
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Serras

SPECIAL METAL

E uma serra cuja finalidade é cortar perfis metalicos,
especialmente telhas compostas com placas de aco
galvanizado e isolante térmico, em maquinas
automaticas e semiautomaticas.

As caracteristicas desta serra sdo: dentes Trapézio
Reto, trapezoidais ou esquerdo / Direito com Bisel,
com ou sem silenciadores. A caracteristica principal
€ o uso de pastilha modelo SMX adequada para o
corte interrompido em acos, requer balanceamento.

PR

Serras para

ALUMINIO

E uma serra cuja finalidade é cortar perfis e
barras de aluminio, em maquinas automaticas,
semiautomaticas ou manuais.

As caracteristicas desta serra sao: Dentes
Trapézio reto/Trapezoidais, Abaulados/RT com
silenciadores e utilizacdo de expansares e com
rebiter de cobre.

A caracteristica principal é a alta precisao do
disco e da afiacao, requer balanceamento.




rRANZOI

FERRAMENTAS

Serras
Fita
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Serra Fita

ESTELITADA

A serra fita estelitada possui um processo
de endurecimento nos dentes, a partir de 2
polegadas de largura, o que garante maior

durabilidade de fio e qualidade de corte ao

seu produto final.

PR

Serra Fita

LARGA

Utilizada no processo de desdobramento de
toras em maquinas serras fita para madeira
com carro porta-toras e geminadas, além de
cabecotes verticais e horizontais que servem
para abrir blocos e aproveitar melhor a
madeira oriunda dos primeiros cortes.




Serra Fita

WPP

Serra com travamento e passo de dente
padrao, utilizada para cortes e recortes de
madeira macica e seus derivados, executados
em equipamentos com avancos automatico e
semiautomatico, em linha de producao ou de
forma individual.

Serra Fita

BIMETALICA

Serras fitas compostas e fabricadas com
trés tipos de aco, tornando assim a lamina
mais resistente e com boa adequacao da
ldmina ao volante.

Tamanhos disponiveis;
1%z x1.1passo 2Zmme 13mm x 0,9
espessura com 3 dentes por polegada.
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Serra Fita

ESTREITA COM
DENTE DE METAL
DURO

Serras fita desenvolvidas para cortes
finos em MDF, MDP, madeira e
derivados de madeira.

Serra Fita

ESTREITA
FLEXBACK

Fitas geralmente utilizadas para corte de
madeiras de pequenas espessuras.

Disponiveis nos tamanhos ¥, 3/8, ¥2,5/8, 3.
Fabricadas com comprimento de acordo com

a necessidade de cada cliente. Fita emendada
ou vendida por rolo.

AITIETITAS.



Materiais para afiacao

REBOLOS
PARA
SERRA FITA

Rebolo chanfrado para afiacao de
serras fitas com dente recalcado.

Materiais para afiacao

REBOLOS PARA
SERRAFITA
ESTELITADA

Rebolo branco para afiacao de
serras fitas com dental estelitado.
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Materiais para afiacao

REBOLOS PARA
AFIACAO DEFITA

Rebolo chanfrado para afiacdo
de serras fita estreitas.

PR

Materiais para afiacao

REBOLOS COPO
PARA AFIACAO
DE FACA

Rebolo copo para afiacao de facas, disponiveis
para maguinas refrigeradas e nao refrigeradas.




Materiais para afiacao

REBOLO DIAMANTADO
PARA AFIACAO DE
SERRA CIRCULAR

Rebolo camada fina, indicado para
serras com bastantes dentes.

Materiais para afiacao
REBOLO DIAMANTADO
PARA AFIACAO DE
SERRA CIRCULAR COM
CAMADA DE
DIAMANTE GROSSA

Rebolo indicado para serrarias que possuem serras
com poucos dentes e que necessita de uma afiacao

perfeita.

Materiais para afiacao

REBOLO
BORAZON

Rebolos desenvolvidos para uma afiacdo perfeita
em maquinas automaticas e refrigeradas. Tem
sua caracteristica especifica por afiar o perfil
inteiro do dente em uma Unica passada.
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Materiais para afiacao

BASTOES DE
DESBASTE PARA
REBOLO DIAMANTADO

Estes bastdes servem para auxiliar o afiador na
limpeza do rebolo, removendo toda sujeita e
impureza tirada do metal duro que fica impregnada
no rebolo. Ao utilizar o bastao, além do cliente
garantir uma afiacdo perfeita, ajuda na vida ttil do
rebolo de afiacdo.

Materiais para afiacao

BASTOES DE
DESBASTE PARA
REBOLO CHANFRADO
(SERRAFITA)

Sao bastodes que servem para tirara
deformacao do rebolo criada pelo processo
de afiacdo dos dentes recalcados. Além de
manter uma afiacao de qualidade, o
profissional aumenta a vida Util do rebolo
utilizando o mesmo até o fim da vida atil.

RRATTITITAS



Materiais para afiacao

PECAS CONSUMIVEIS
PARA RECALCADORES
E IGUALIZADORES

Pensando em atender o mercado madeireiro
com qualidade Franzoi, desenvolvemos a linha
completa de consumiveis para recalcadores e
igualizadores com tratamento térmico
diferenciado.

Materiais para afiacao

SOLDA PRATA PARA
SOLDAGEM DE SERRA

A Franzoi possui a linha completa de Solda
prata e também o fluxo de solda para que
seus clientes facam suas emendas de fitas
internamente quando necessério.

Catdlogo de Produtos Franzoi




Materiais para afiacao

IGUALIZADORES
FRANZOI

Reducao do peso em 15%, maior resisténcia da

rosca do parafuso de aperto da castanha mével,

maior vida ttil dos consumiveis e tratamento
térmico controlado.

FRALIZO!

Materiais para afiacao

RECALCADORES
FRANZOI

A Franzoi, lider no segmento madeireiro e visando
sempre a inovacao, traz aos seus clientes a nova
linha de recalcadores e igualizadores.

Com um design inovador e visando a facilidade no
recalque e na igualizacdo dos dentes, traz ainda
uma economia das suas pecas consumiveis e uma
durabilidade maior que a concorréncia.




Materiais para afiacao

MAOUINA DE
AFIACAO DE
NAVALHAS

Garante aos clientes uma afiacao
polida e sem queima, pois possui
avanco automatico, refrigeracao,
painel elétrico e rebolo especial.

Maquina dentro das normas NR12.

Materiais para afiacao

NIAOUINA DE
AFIACAO DE
SERRAS
CIRCULARES

Maquina manual que afia serras
circulares de diversas quantidades
de dentes de 150mm até 600mm.
Disponivel nas voltagens de 220v e
380v. Possibilidade de comprar
com dispositivo para afiar fresas.

Catdlogo de Produtos Franzoi



Brocas

EM METAL DURO

A Santi Ferramentas possui em seu portfélio, brocas
com ponta de metal duro desenvolvidas para todo
tipo de furo em chapas de MDF, MDP e compensado.

Com propdsito de entregar aos seus clientes uma
ferramenta de alta qualidade e excelente custo, éa
solucdo ideal para seus centros de furacao.

0BS: brocas para furo passantes, ndo passantes e
dobradicas.

PR

FRESAS
INTEGRAIS

Ferramentas confeccionadas em
metal duro, utilizadas em centros de
usinagem para madeira e derivados.




FRESAS E
CABECOTES

Possuimos uma linha completa de
cabecotes e fresas, com tamanhaos,
espessuras e furacoes de acordo
com a necessidade do cliente.

Consulte para mais informacoes.

FACAS HSS E
METAL DURO

Facas desenvolvidas para todo tipo de
beneficiamento de madeiras com aco ligado e
afiacao feita por maquinas CNC's.

Precisao, durabilidade e resisténcia inigualaveis.

0BS: Disponiveis em diversos tamanhos.
Consulte para mais informacdes.
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NAVALHAS E CONTRA NAVALHAS FRANZOI PROCUT

As navalhas de picadores e contra navalhas Franzoi Procut sao
destacadas por sua alta tecnologia de fabricacao, visando atender as
mais exigentes demandas do mercado madeireiro e de celulose. Os
principais aspectos de qualidade mencionados no texto incluem:

1. Aco de alta qualidade: Aco importado, com dureza especifica e
apropriada para o setor, proporcionando maior durabilidade do fio e
vida atil das ferramentas.

2. Tratamento térmico avancado: Utilizacdo de tecnologia a vacuo,
que garante uma dureza uniforme em todo o perimetro da
ferramenta, maximizando o desempenho operacional. O processo
de solubilizacao dos materiais, especialmente de acos inoxidaveis e
ligas de niquel, assegura uma microestrutura uniforme.

3. Controle de qualidade rigoroso: Uso de termopares para
monitoramento da temperatura e maximizacao da uniformidade
microestrutural, garantindo precisao e eficiéncia.

4. Retifica de alta precisdao: Sistema refrigerado e maquinas de
altima geracao para assegurar a qualidade em paréametros como
empenamento, grau de corte, dureza e aplainamento antes da
entrega ao cliente.

Esses aspectos garantem a exceléncia em desempenho e durabilidade
das ferramentas.




MADEIRAS E DERIVADOS

Massaranduba 1320 'r(ng; Louro-vermelho 770 ':ng;
Ipé 1315 ng Amendoeira 750 K93!
m m
Angelim-vermelho 1260 ';19; Araucaria 550 ';19;
Angelim-pedra 1190 ':ng: Peroba-rosa 790 ';lg;
Goiabao 1190 Kg; Grapia 800 Kg;'
m m
Cambara 1110 KQ; Bacuri 820 Kg;'
m m
A Kg/ Eucalipto- Kg/
Cedrinho 1110 m? sitricdora 867 e
: Kg/ Kg/
Tauari 1100 mg; Garapa 830 mg3
Itauba 960 Ko
m
Cedrorana 960 'fng;

Eucalipto Kg/

(Grandis,saligna) 4z0 m?

Pinus 420 Kg/

(taeda, ellioti, caribea, oocarpa, tucunumani) m?
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Serras Fita

ESPESSURA X ABERTURA DE CORTE

Aci“K‘; 18,900 Dura 10° 0,40mm a 0,55mm
Até 900 Kg/m? Média 12° 0,60mma0,70mm
Até 450 Kg/m? Mole 15° 0,80mm a 1,0mm

Madeiras duras e secas exigem um formato de dentes mais resistentes. Madeiras moles e verdes aceitam um tipo de dente menos exigente.

DIAMETRO DE VOLANTE X ESPESSURA DA LAMINA

A espessura das fitas devem estar dimensionadas de acordo com o diametro do volante. Exemplo:
quando a lamina de serra tem menos de 1,2mm de espessura, o didametro dos volantes devem ter
aproximadamente 1.000 vezes a espessura fita. Serras fita mal dimensionada em relacao ao diametro
dos volantes vao sofrer encurvamento excessivo aos quais adicionados a outros esforcos, podem levar
ao aparecimento de fendas por fadiga.

@ do Volante (mm) # da Fita (mm)
800 0,9
900 0,9a1,0
1000 1,0a 1,1
1200 1,2a 1,25
1300 1,3a 1,38
1400 1,47
1500 1,63
1600 1,63
1700 1,83
1800 1,83
1800 2,11
2000 2,11

PR




Serra Fita

ANGULOS DOS DENTES
E NOMENCLATURA

Angulo de corte

Angulo de ataqus;;““

Angulo livre ou de incidéncia

—

12° a 20°

90°

Serra Fita

FINALIDADE DAS GUIAS

Sequéncia e posicao dos passos de laminacdo de uma
lamina com passo 1-5 em um lado e 6-9 no outro
lado. O ndmero de passos pelos roletes depende do
grau da tensdo necessaria e da largura da lamina.

Durante o processo de tensionamento, nao realize
passos com uma distancia inferior a 20 mm da borda.
Controle o grau de tensionamento, que devera ser de
0,20 a 0,30 mm. Por ultimo, examine toda a lamina e

os cantos.

o

10 a2 20mm
BAIXO

__________________________________ _8

e~ -6

.................................. =C)

e -9

[ T R o)

{

10 3 20mm

MEDIO
ALTO
MEDIO
BAIXO
e Produtos Franz



Serras Fita SFL

PERFIS DE DENTES

= I =
g -
{ = | =
S~ =%
L o T
-

TIPO FR

1 (FUNDO RETO)

= el - :

TIPO BP

(BICO DE PAPAGAIO)

TIPO QC

(QUEBRA CAVACD)

Serra Fita

FINALIDADE
DAS GUIAS

Com o auxilio de um gabarito, ajustar a
l@mina para deixa-la reta sobre a mesa
a fim de as laterais da lamina, nao
sofram friccdo sobre o material que
estd sendo cortado.

FRATIZO!




L/\LAAJ
Serra Fita

NIVELAMENTO E r

ENDIREITAMENTO

Ajuste a ldmina de acordo V\/w/j

com as linhas mostradas.

iy

NIVELAMENTO E
ENDIREITAMENTO

Verificacao das costas da lamina




Serras Fita

MOTIVOS DE MOVIMENTA(;I\O DAS
SERRAS

Desalinhamento do dorso da Fazer checagem da serra em toda a sua extensao e
serra proceder o ajuste nas partes com desvio.

Ajustar o processo de laminacao a fim de proporcionar o

Retieisiicis detaniagaa tensionamento adequado a serra e sua estabilizacao.

Volantes com desgaste Efetuar a retifica dos volantes.

Ajustar as guias para que as mesmas nao tenham

Guias mal ajustadas -
acao sobre a serra.

Ajustar o formato da trava de acordo com a dureza
Formato de trava inadequado da madeira a ser cortada. Madeiras mais duras,
(abertura de corte) travas menores e mais estreitas. Madeiras moles,
travas maiores e mais largas.

FRATIZO!




Solucao

Perfilinadequado dos dentes

A altura admissivel dos dentes deve correspondera 8 - 10

Dentes muito altos ..
vezes a espessura da lamina.

Raio do dente é muito O raio do dente deve ser modelado, modele o rebolo
pequeno para nao deixar angulo muito agudo.
Lamina é muito espessa em Substituir as laminas por outras com espessura
relacdo ao diametro dos volantes adequada em relacdo ao diametro dos volantes.

Utilizagao de um rebolo mais "mole" com granulagao correta
(A46 - AB0) com igualizacao frequente, rotacao adequada e
avanco moderado principalmente ao término da afiacao.

Afiacao demasiadamente forte
(aco queimou)

Medicao do desvio de retiliniedade do dorso das serras com
uma régua, para aferir a adequacao das serras aos volantes,
(*). SEMPRE QUE NECESSARIO FAZER ESTE PROCEDIMENTO,
Laminacéao excessiva. DEVE-SE PASSAR UMA VEZ COM O CILINDRO LAMINADOR
PROXIMO A PARTE DA FRENTE DA SERRA, PARA
CONTRABALANCEAR O DESLOCAMENTO DO DORSO DA

SERRA.
A linha de dentes nao foi Afiar toda a linha de dentes até aparecer a
totalmente retificada superficie do material, sem trincas.
Periodos demasiadamente Deve ser afiado com tal frequéncia que os dentes
longos entre afiacoes ainda tenham corte.

A forca da tensao admissivel depende da espessura

L e da largura da lamina de serra.

Excentricidade e folgas de mancais devem ser eliminadas,
Vibracoes da serra fita parafusos soltos devem ser reapertados, guias ajustadas e se
necessario, instalar guias suplementares.

Manter os raspadores e feltros de limpeza dos volantes bem

Volantes com residuos grudados ajustados evitando que esta sujeira grude sobre o volante.

Excentricidade dos volantes Retificacdao dos volantes de serra fita.

Alinha de base dos dentes esta localizada A linha de base dos dentes deve localizar-se a cerca

demasiadamente longe ou muito perto da
borda dos volantes de 3 a 5 mm fora da borda do volante.

Mancais e rolamentos gastos e Fazer a substituicao dos mancais e rolamentos se necessario
danificados (recomenda-se fazer juntamente com o processo de retifica).

A lamina de serra fita deve ser afrouxada quando nao se estd em
uso, mesmo em intervalos curtos e, principalmente, sob baixas
temperaturas.

A lamina de serra fita nao foi
afrouxada

A lamina de serra fita ndao deve exceder 50 m/s. Ideal

Velocidade excessiva da lamina é entre 30 a 40m/s.
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Serras Fita

AFIACAO DE SERRA FITA ESUAS
CONSEQUENCIAS

Trincas no corpodas Excesso de lamina da serra

Reduzir a lamina, tornando a serra
mais firme, sem estalos (passar
laminador bem préoximo as costas da

serras (estralando / mole) ¢
serra e, se necessdario também,
préoximo ao pé do dente.
Acéo fisica Evitar todo e qualquer tipo de batida as

. costas da serra.
Trincas nas costas e

no dorso das serras Desvios de laminagéo (régua as costas

Laminacao inadequada negativa). Adequar a tensao de
tensionamento.

ROTACAO PARA VOLANTES DE SERRAS FITAS

@ do Volante (mm) RPM _ Madeira Dura RPM _ Madeira Macia

500 106 1300
550 960 1200
600 880 1100
650 820 1000
700 760 950
750 700 880
800 660 830
850 620 780
900 590 740
950 560 700
1000 530 660
1100 480 600
1200 440 580

RO




Serras Fita

TESTE DA ADAPTACAO DA LAMINA

Tanto as laminas novas, quanto as recondicionadas, elas devem
ser sujeitas ao teste de adaptacao sem cortar durante alguns
minutos.

A finalidade dessa operacao é verificar o comportamento da
lamina antes de a sujeitar a tensoes de trabalho e permitir-lhe
adaptar-se a maquina.

Isto aplica-se especialmente a laminas de serra largas.

Serras Fita
CUIDADOS COM AS MAQUINAS DE SERRAR

e Lubrificacao

e Nivelamento dos Volantes

e Limpeza dos Volantes e da Lamina
e (uia de ajuste/Rolamentos

Serras Fita

POSICAO DOS DENTES DE FITA SOBRE 0S VOLANTES

O fundo da garganta deve ficar afastado da
borda do volante, alto em torno de 5mm.
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Serras Fita

TENSIONAMENTO SERRA FITA EM GERAL
DIGITAL TENSIOMETER GAUGE

DISTANCIA DO FORCA APROXIMADA

ESTICAMENTO DA LAMINA EXERCIDA NA LAMINA

| s | || - |
0,002 0,0508 (2") 10000 703,1
0,0035 0,0889 (3,5") 15000 1054,6
0,0045 0,1143 (4,5") 20000 1406,1
0,006 0,1524 (6") 25000 1757,7
0,007 0,1778 (7") 30000 2109,2
0,008 0,2032 (8") 35000 2460,7
0,0095 0,2413 (9,5") 40000 2812,3
0,011 0,2794 (11") 45000 3163,8

rRANZGI

FERRAMENTAS
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Serras Circulares

TIPOS DE AFIACAO E
APLICACOES

Alternada: E/D

Reto: RT

Trapezoidal/Reto:
TR-RT

Conico Reto: C/RT

'EXEMPLIFICAGAQ

Corte Sup.

UTILIZACAO

Cortar e seccionar.
Cortes longitudinais e/ou
transversais em madeiras

macicas, materiais

revestidos ou nao,
laminados e
compensados.

Abrir ranhuras,
riscar, seccionar,
esquadrejar e
multilaminas.

Seccionar

Riscar (pré-corte)

APLICACAO

Universal

Cortes com maior
precisao

Materiais duros,
aglomerados e MDF

Independente do
material, crie um

guia para outra serra

fazer o corte.
Essa afiacao
depende da serra
principal.

FAMILIA

Acabamento,
Destopadeira, lambris
duplo, Bordeadeiras,

Bordeadeiras premium,
Refiladeira de precisao,

Multilamina,
refiladeiras, Refiladelira
do norte, Desdobro de
toras e Otimizadoras.

Aluminio, acabamento,
lambris duplo,
bordeadeiras,

bordeadeiras premium,

refiladeira de precisao,
spline, multilamina,
refiladelira, avanco

manual, desdobro de

toras e chipper canter.

Aluminio, acabamento,
seccionadora Franzoi,
seccionadora premium,
refiladeira de precisao,
otimizadora, linha de
cola e special metal.

Riscador
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Serras Circulares

TIPOS DE AFIACAO E
APLICACOES

Angulo
Conico Alternado: Cata bl Ay rstone)
C/E/D
Trapezoidal: TR Seccionar

= Cortes transversais
Esquerdo ou direito: Ang. o longltudinais em

EouD i :
maquinas Finger
Corte sup. Cortar e seccionar,

F cortes
Bisel longitudinais e/ou

transversais em
madeiras macigas

RO

APLICACAO FAMILIA

Painéis laminados
com duas faces

Riscador

Madeiras macicas,
materiais revestidos seccionadora Franzol e
ou nao, laminados e seccionadora premium
compensados

Materiais duros,

Finger acabamento
aglomerados e MDF g

Maquinas com
sensor de
otimizacao

Otimizadoras e special
metal




Serras Circulares

DETALHES DE UM PROJETO

Diametro da serra
e Furo central

e Largura de corte

e Espessura do disco

e Didmetro do furo central (eixo)

e Numero de dentes

e Quantidade e medidas das chavetas

e Quantidade e medidas dos furos laterais/suplementares
e Diametro do flange de acoplamento/fixacao

A Franzoi Ferramentas possui o conhecimento e experiéncia
necessaria, para a fabricacao de qualquer tipo de serras para o setor

moveleiro e madeireiro.

CLIALME A
BCALAT

1COM00 PpOra paralio: M0 (DM 721 )

DLTALHL
BCALAZ (3

SECAD 1.2
ESCALAY 3
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Ferramenta

UTENSILIO PARA
REALIZAR UMA
OPERACAO QUALQUER

Serras Circulares

Chipping

Serras Circulares Limites do Aco
Diagrama de Debsemagto
Tensao/Deformagéo /Limite de elasticidade / Limite de ruptura
do Ago ® ;:::r:::;t!?tnnshéﬂa
® g:rf':r::::;?permanente
(3) Zona de ruptura
1 @ O Esforgo

RO




Serra Circular

RECOMENDACOES DE
USO DA SERRA
CIRCULAR

0 eixo “arvore" deve ser perfeito e sem batimento,

caso contréario, a serra também vai oscilar.

Serra Circular

RECOMENDACOES
DE USO DA SERRA
CIRCULAR

Os flanges devem ser iguais, perfeitamente
paralelas e seu diametro deve ter no minimo
1/3 do diametro da serra.

Catdlogo de Produtos Franzo
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USO DO LIMPADOR

AL

Serras Circulares

RECOMENDACOES
DE USO DA SERRA
CIRCULAR

Os aneis separadores também devem ser
iguais, rigorosamente paralelos e com
didmetro igual ao dos flanges.

Caso esses detalhes nao forem observados,
o conjunto (serras + eixo + separadores)
fica desbalanceado, ocasionando vibracoes
e mal acabamento no corte.

LIMPADOR

== DISCO

PASTILHA



VELOCIDADES DE
CORTE USUAIS EM
SERRAS CIRCULARES

A maioria dos modelos de serras
circulares deverdo trabalhar em
velocidades de 60 a 80m/s.

) / Avango
PARAMETROS Ly
PRINCIPAIS N

-
Serras Circulares o a
i W
= V
! )
s n/ U
&
-t — _ AFIADOR
ANGULO DE ATAQUE ANGULO DE ATAQUE

CORRETO ARREDONDADO  Uma serra sem fio causa “cansaco” no

aco, ou seja, fadiga. A serra enfrenta
muito mais esforcos e aumenta o
consumo de poténcia, fazendo o motor

" N trabalhar mais intensamente. € muito
importante ndo "matar” o angulo de
: ataque da serra.
| A\ -
-

ANGULO DE ATAQUE ANGULO DE ATAQUE MUITO IM PDRTANTE SEMPRE
NEGATIVO DEFORMADO  CAPRICHAR NA AFIACAO!
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Serra Circular

DESEMPENO CONFORME

e Baixas tolerancias

e Precisao muito exigente

e Tensao e planicidade da serra circular, torna-se
imprescindivel

e Limpezaimpecavel

e Sem passagem de luz entre a régua e a serra,
conforme setas na imagem

Serra Circular

DESEMPENO
NAO CONFROME

Com passagem de luz entre a régua e a serra,
conforme setas na imagem.

FRALZO!



Serras Circulares

VELOCIDADE DE AFIACAO

e Afiacao a seco: 90% do uso e Afiacao umida: 10% do Uso
e Rebolos graos: D 126 a D 181 e Rebolos graos: D 46 a D 91
e \Velocidade: de 15 a 20m/s e Velocidade: de 20 a 40m/s

DESGASTES X INFLUENCIAS

A influéncia das arestas cortantes na performance das serras

L 3 L

/ 'g S
S &
@ ]
2t 25
$ 3 38
] ]
Desgaste e danos nas Desgaste e danos nas
arestas cortantes arestas cortantes
L 3 L 3
o
®
0« g8
e a8
gt . > =
Desgaste e danos nas Desgaste e danos nas
arestas cortantes arestas cortantes
L 3 L 3
3 g9
w
o 0
Ee E S
7 ¥ T s
s 2 S o
S & « o
Desgaste e danos nas Desgaste e danos nas

arestas cortantes arestas cortantes
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Desgaste das
ARESTAS DE CORTE

e Precisao muito exigente
e Aumenta o tempo de afiacao
e Aumenta os esforcos

~y o
2 e

com aresta

AL




AccVY Piobe Mag WD Det Sum
15.0kV 4.0 % 2000 11 SE
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Serra Circular

ARMAZENAMENTO

das serras circulares

P Efeito chicote
r ) Serra Circular

y——— TENSIONAMENTO

/ \
Baixa tensdo

Efeito corte angular

Serra Circular \ )

TENSIONAMENTO N ——N

/
Alta tensao

AL




Serras Circulares

CORTE VIBRATORIO

§
Serra sem Serra com
amortecimento de amortecimento de
tensao e tensao e
balanceamento balanceada
] ]

RECOMENDAQKO PARA AVANCO DE DENTE

Madeiras macicas verdes : 0,10 mm....0,80mm
Chapas de MDP : 0,170 mm....0,25mm

Chapas de MDF: 0,08 mm....0,12Zmm

Ligas de Aluminio/Cobre: 0,03 mm....0,08
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Serras Circulares

ROTACAO DA SERRA

A rotacao correta é algo muito importante. Estao ligados a ela o
desgaste prematuro das pastilhas, o aquecimento do disco, o
acabamento do corte, empenamento do disco, soltura de pastilhas, etc.

QUADRUPLA DESTOPO TRONCOS ALUMINIO CORTES DE PAINEIS
OU BLOQUEIRA (SERRAS DE GRANDE PORTE) (PERFIS) (MDF, MDP, ETC)
EELDI EKEEIDE EEERE EEEE
[ 400 | 2800 | [ 700 | 1500 | | 250 | 5300 | [ 250 |l 5800
[ 450 | 2500 | [ 750 ][ 1450 | [ 300 | 4400 | [ 300 |[ 4800 |
[ 500 | 2300 | | 800 |[ 1400 | | 350 | 3800 | | 350 | 4100
[ 550 [ 2000 | [ 850 ][ 1300 | [ 400 | 3300 | [ 400 | 3600 |
[ 600 | 1800 | [ 900 | 1200 | | 450 | 3000 | [ 450 | 3200 |
[ 650 [ 1700 | [ 950 | 1700 | [ 500 | 2650 | [ 500 | 2900 |
[ 700 | 1600 | [ 1000 ][ 1700 | [ 550 | 2400 | [ 550 | 2650 |
[ 750 | 1500 | [ 1100 || 900 | [ 600 | 2200 | [ 600 | 2400
[ 1200 [ 900 | [ 650 | 2000 | [ 650 | 2230 |
[ 700 | 1900 | [ 700 | 2100
REFILADEIRA MULTILAMINAS DESTOPADEIRA
EEEDD EKEEDEE EEED
[ 250 [ 4600 | [ 150 ] 7000 | [ 150 | 8800 |
[ 280 | 4200 | [ 180 | 6000 | [ 180 | 7400 |
[ 300 | 3850 | [ 200 ] 5300 ] [ 200 | 6650 |
[ 320 | 3600 | [ 220 ] 4800 ] [ 220 | 6000
[ 350 [ 3300 | [ 250 | 4300 | [ 250 | 5300 |
[ 380 | 3000 | [ 280 ] 3800 ] [ 280 | 4750
[ 400 | 2850 | [ 300 | 3550 | [ 300 [ 4400 |
[ 450 | 2550 | [ 320 ] 3350 | [ 320 | 4100 |
[ 500 | 2300 | [ 350 ] 3000 | [ 350 | 3800 |
[ 550 [ 2100 | [ 380 | 2800 | [ 380 | 3500 |
[ 400 ] 2700 ] [ 400 | 3300 |
[ 420 ][26000] [ 420 | 3200 |
[ 450 | 2400 ] [ 450 | 2700 |
[ 500 | 2600 |
[ 550 | 2400 |
[ 600 | 2200 |

FRANZO!



Anotacoes Gerais

FRATIZO!
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