

















































































































MADEIRAS E DERIVADOS

Massaranduba 1320 I:ng_,,/ Louro-vermelho 770 I:ngsl
Ipé 1315 K93/ Amendoeira 750 K93/
m m
Angelim-vermelho 1260 I:ng_,,/ Araucaria 550 I:ngsl
Angelim-pedra 1190 I:ng_,,/ Peroba-rosa 790 I:ngsl
Goiabao 1190 Kg/ Grapia 800 Kg/
m m
Cambara 1110 K93/ Bacuri 820 K93/
m m
Cedrinho 1110 Kg/ Eucalipto- 867 Kg/
m citriodora m
Tauari 1100 Kg/ Garapa 830 Kg/
m m
ltatiba 960 Kg/
m
Cedrorana 960 K93/
m
Eucalipto Kg/
(Grandis, saligna) S m3
Pinus 420 Kg/
(taeda, ellioti, caribea, oocarpa, tucunumani) m?
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Serras Fita

ESPESSURA X ABERTURA DE CORTE

AciigicE Dura 10 0,40mm a 0,55mm
Kg/m3

Até 900 Kg/m?® Média 12° 0,60mm a 0,70mm

Até 450 Kg/m?® Mole 15° 0,80mma 1,0mm

Madeiras duras e secas exigem um formato de dentes mais resistentes.
Madeiras moles e verdes aceitam um tipo de dente menos exigente.

ESPESSURA DA LAMINA X DIAMETRO DE VOLANTE

A espessura das fitas devem estar dimensionadas de acordo
com o diametro do volante.

Exemplo: quando a lamina de serra tem menos de 1,2mm de
espessura, o diametro dos volantes devem ter
aproximadamente 1.000 vezes a espessura fita.

Serras fita mal dimensionada em relacao ao diametro dos
volantes vao sofrer encurvamento excessivo aos quais
adicionados a outros esforcos, podem levar ao aparecimento
de fendas por fadiga.
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Solucao

Perfilinadequado dos dentes

A altura admissivel dos dentes deve correspondera 8 - 10

Dentes muito altos .
vezes a espessura da lamina.

Raio do dente é muito O raio do dente deve ser modelado, modele o rebolo
pequeno para nao deixar angulo muito agudo.
Lamina é muito espessa em Substituir as laminas por outras com espessura
relacao ao diametro dos volantes adequada emrelacao ao diametro dos volantes.

Utilizacao de um rebolo mais "mole" com granulacao correta
(A46 - A60) com igualizacao frequente, rotacao adequada e
avanco moderado principalmente ao término da afiagao.

Afiacdo demasiadamente forte
(agco queimou)

Medicao do desvio de retiliniedade do dorso das serras com
uma régua, para aferir aadequagao das serras aos volantes,
(*). SEMPRE QUE NECESSARIO FAZER ESTE PROCEDIMENTO,
Laminacao excessiva. DEVE-SE PASSAR UMA VEZ COM O CILINDRO LAMINADOR
PROXIMO A PARTE DA FRENTE DA SERRA, PARA
CONTRABALANCEAR O DESLOCAMENTO DO DORSO DA

SERRA.
A linha de dentes nao foi Afiar toda a linha de dentes até aparecer a
totalmente retificada superficie do material, sem trincas.
Periodos demasiadamente Deve ser afiado com tal frequéncia que os dentes
longos entre afiacées ainda tenham corte.

A forca da tensao admissivel depende da espessura

Esticamento elevado A
e da largura da lamina de serra.

Excentricidade e folgas de mancais devem ser eliminadas,
Vibracoes da serra fita parafusos soltos devem ser reapertados, guias ajustadas e se
necessario, instalar guias suplementares.

Manter os raspadores e feltros de limpeza dos volantes bem

Volani S g dados ajustados evitando que esta sujeira grude sobre o volante.

Excentricidade dos volantes Retificacao dos volantes de serra fita.

Alinha de base dos dentes esta localizada Alinha de base dos dentes deve localizar-se a cerca

demasiadamente longe ou muito perto da
borda dos volantes de 3 a 5 mm fora da borda do volante.

Mancais e rolamentos gastos e Fazer a substituicao dos mancais e rolamentos se necessario
danificados (recomenda-se fazer juntamente com o processo de retifica).

A lamina de serra fita deve ser afrouxada quando nao se esta em
uso, mesmo em intervalos curtos e, principalmente, sob baixas
temperaturas.

A lamina de serra fita nao foi
afrouxada

A lamina de serra fita ndo deve exceder 50 m/s. Ideal

Velocidade excessiva da lamina é entre 30 a 40m/s.
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Serras Fita

AFIACAO DE SERRA FITA E SUAS
CONSEQUENCIAS

Reduzir a lamina, tornando a serra
mais firme, sem estalos (passar

Trincas no corpodas Excesso de lamina da serra . .
P laminador bem préoximo as costas da

ralan mol .
serras sl el e serra e, se necessario também,
proximo ao pé do dente.
P Evitar todo e qualquer tipo de batida as
Acao fisica quaiq P
. costas da serra.
Trincas nas costas e
no dorso das serras Desvios de laminacao (régua as costas
Laminacao inadequada negativa). Adequar a tensao de

tensionamento.
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Serras Fita

TESTE DA ADAPTACAO DA LAMINA

Tanto as laminas novas, quanto as recondicionadas, elas
devem ser sujeitas ao teste de adaptacao sem cortar durante
alguns minutos.

A finalidade dessa operacao é verificar o comportamento da
lamina antes de a sujeitar a tensoes de trabalho e permitir-Lhe
adaptar-se a maquina.

Isto aplica-se especialmente a ldminas de serra largas.

Serras Fita

CUIDADOS COM AS MAQUINAS DE SERRAR

e Lubrificacao

e Nivelamento dos Volantes

e Limpeza dos Volantes e da Lamina
e (uia de ajuste/Rolamentos
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Serras Circulares

CORTE VIBRATORIO

]

]
Serra sem Serra com
amortecimento de amortecimento de
tensao e tensao e
balanceamento balanceada
] . ]

RECOMENDACAO PARA AVANCO DE DENTE

Madeiras macicas verdes : 0,10 mm....0,80mm
Chapas de MDP: 0,70 mm....0,25mm

Chapas de MDF: 0,08 mm....0,12mm

Ligas de Aluminio/Cobre: 0,03 mm....0,08
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Anotacoes Gerais
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