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Bajo el liderazgo visionario de Celso Franzoi
(in memoriam), Franzoi Ferramentas
mantiene un compromiso continuo con la
innovacion, invirtiendo anualmente en
tecnologias de vanguardia, equipos
modernos y sistemas de control rigurosos.
Cada detalle del proceso de produccion es
monitoreado con los métodos de
estandarizacion mas avanzados,
asegurando productos de altisima calidad y
acabado impecable.

Con sucursales en Marituba - PAy Los
Angeles-Chile, la empresa cuenta con una
mejor distribuicion geografica de sus
productos, con el objetivo de atender a
todos los clientes de una manera rapiday
siempre garantizando la calidad.
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Fundada el 29 de agosto de 1972, en Caxias do
Sul, Rio Grande do Sul, Franzoi Herramientas
nacio de una visién emprendedora familiar y, a
lo largo de las décadas, se consolidd como lider
en el sector de herramientas para la industria
maderera y del mueble. Con una presencia
destacada en todo el territorio nacional, la
empresa también se distingue en el ambito
internacional, exportando a mercados de
Ameérica Latina y del continente africano.

La fuerza de Franzoi radica en sus sélidas
asociaciones, que cultivan confianza y
credibilidad entre clientes y proveedores. EL
know-how y la dedicacién de su equipo son
elementos esenciales para el desarrollo de
productos de alto valor agregado, reflejando
el compromiso de la empresa con la
excelencia y el perfeccionamiento constante.
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DIAMETRO aoo 780
15CW-CC N°DEZ az 72
s ESP. DISCO 5 =
Chipper e
CORTE 4 7
Canter (CC)
AFILADO RT
Para madera en bruto. ATAQUE 20 2

1SCW-0T
.. I | o
Optimizadora -

(OT) N°DE Z 80 180

ESP. DISCO 2 q
ANGCHO DE 5

CORTE & i
LIMPIADOR NAO

AFILADO Bisel ED ou ED

ATAQUE 5 10

Para cortes transversales de
madera maciza..

ERRCREAR (PRGOS wwwo  axiwo
Canteadora de

Trozos (DT) ’ ”

ESP. DISCO 4 I3
ANCHO DE
CORTE 5,5 8,5
LIMFIADOR MNao/Sim
AFILADO E-D ou RT
ATAQUE 15 27

Para desplegar troncos de
madera maciza.

1SCW-ML

Multiple B o

DIAMETRO 180 560
(M l ) N° DE Z 12 40
ESP. DISCO 1,6 5
ANCHO DE
2.6 7
CORTE
LIMPIADOR SIM
AFILADO E-D ou RT
ATAQUE 15 27

Madera maciza, blanda y dura,
himeda. Para cortes laterales
y centrales.

rFRANZGI
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1SCW-RF

e Canteadora

R (RF)

ESP, BISCO 11 =
ANCHO DE
CORTE a1 7
o
LIMPIADOR Nao/sim '
AFILADO E-D ou AT ‘
ATAQUE e 5

Madera maciza, blanda y dura,
himeda. Para cortes laterales y

centrales.
_ | MAXIMO 1SCW-SS
DIAMETRO 500 750 Spli ne (S S)
N® DE Z 32 56
ESP. DISCO 2.3 2,8
i 33
LIMPIADOR NAD
AFILADO RT
ATAQUE 25 27 Para madera en bruto.

MAXIMO

> 1SCW-RP
_ — Canteadoras

N® DE Z 24 38 de PreCiSién

ESF, DISCO 16 2,8

ANCHO DE ) RF
CORTE & 485 Al

LIMPIADOR NAQ/SIM ‘

AFILADD E-D, AT, RT-TR

ATAQUE 10 15

Fabricacién de madera maciza o
(muebles, marcos, paneles).

] Sl P
Despuntadora
N®DE 2 an 120
ESP. DISCO 1.8 7.0 (D P)
ANCHO DE
CORTE L 3%
LIMPIADOR NAC
AFILADO ED
ATAQUE 10 18 Madera maciza blanda y dura, himeda.

- Para cortes transversales.
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1SCW-LC

Linade Cola  [HSE[wmer we

DIAMETRO 180 360
(LC) — T

ESP. DISCO 1,8 45

ANCHO DE

CORTE 28 8

LIMPIADOR NAD

AFILADO RT-RT
Miltiples cortes de madera ATAGUE 6 T

maciza, blanda, dura y himeda.
Para cortes laterales y centrales.

15CW-f1 B o o
Finger (FI)

N°DE Z 48 a5
ESP. DISCO 3 6
ANCHO DE
CORTE g 4
LIMPIADOR NAC
. AELARG D, E, BISEL-E, BISEL-D
Cortes transversales Destiopo,
utilizandose en maquinas Finger. ATAQUE 10 15

1SCW-AV
Avance DIAMETRO 400 800

Manual (AV) : "

ESP. DISCO a 55
ANCHO DE
CORTE 3 7.5
LIMPIADOR Sim {Internos)
AFILADO AT
Para cortar madera maciza y costera. HTAGLE 20 27

1 SCWHLD DIAMETRO 100 250
Lambris ) -
ESP. DISCO 1,6 2,56
Doble (LD 25 :
CORTE o
LIMPIADOR NAD
Para procesar madera seca para AFILADO E-D ou RT
paneles (revestimiento).
ATAQUE 10 15

rFRANZGI
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L] Darke Face
e Color Face

Espessor
345 14
B0S 1.6
B0S 1.8
Dark Face
G616 2,2 5 i n
Piezas producidas sin
615 2,6 tratamiento superficial.
718 28 Este proceso se puede
realizar en cualquier
450 3.0 familia.
450 3z
605 3,5
650 40
650 4.5
650 5.0
1SCW-RN

_ MINIMO MAXIMO
Refiladeira

—— do Norte (RN)

ESP, DISCO 3.5 4
ANCHO DE

CORTE 5 2
LIMPIADOR MNao/sSim -"

AFILADO ED ‘

ATAQUE 20 Cortar tableros, laterales, MDF,

MDP y contrachapado a lo largo.

1SCW-SPRE

Seccionadora
N®DE Z 48 72 Premium (SP)

MAXIMO

ESP. DISCO 2 55
ANCHO DE
3 7.5 v
CORTE -
LIMPIADOR NAD i
AFILADO RT-TR, RT, RT-RT-RT

Seccionamiento de [@minas
ATAQUE 10 18 compuestas, con y sin revestimiento,
auxiliado por el trazador conico.
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SECCiOI‘Iadora DIAMETRO 200 500

- N°DEZ 48 72
Franzoi (SF) —T
ANCHO DE
- CORTE 3 %6
% Q ’ LIMPIADOR NAC
AFILADO RT-TR, TR, RT-RT-TR

Seccionamiento de ldminas
CDmpUeStaS con o sin ATAGUE 10 18
revestimiento, auxiliado por el

trazador cénico.

- T e
Inc‘so ra DIAMETRO 100 350

ESP. DISCO 2 5.5
ANCHO DE
CORTE ci £
LIMPIADOR NAD
AFILADO C-RT, C-E-D
Diente cdnico para regular el ATAQUE 5 10

espesor de la ranura (precortado),
segUn sierra principal.

1SCW-ABC WPARAWETROsl  minwo  waximo
Apertu ra DIAMETRO 100 250

N®DEZ 18 42
de Canal o oo : .
oS ,
LIMPIADOR NAD
AFILADO EDRT
Para madera MDF, MDP y HDF. ATAQUE 5 5

1SCW-AC .
C T —
Acabado (AC) o =

N® DE Z 24 172
ESP. DISCO P 45
ANCHO DE
GORTE 21 &0
LIMPIADOR MAD
) AFILADO ED20% ED35°, ED3a* RT-TR, RT, E, D
Corte de derivados de la madera,
chapas revestidas y no revestidas. ATAQUE = e

rFRANZGI
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DIAMETRO
N° DE Z

ESP. DISCO

ANCHO DE
CORTE

LIMPIADOR
AFILADO

ATAGUE

DIAMETRO
N®DE Z

ESP. DISCO

ANCHO DE
CORTE

LIMPIADOR
AFILADO

ATAGUE

MAXIMO
400
60 72
2,2 3,5
3.2 4.8

Mao
E-D, Bisel-H, Bisel-D,
Pastilhe Deslocada

10 15

MAXIMO
200 400
80 72
2,2 a5
32 48
NAO
E-[, Bisel-E, Bisel-D, Pastiina
desiocada
10 15

DIAMETRO
N® DE 2

ESP. DISCO

ANCHO DE
CORTE

LIMPIADOR

AFILADO

ATAQUE

160 800

48 240

1,8 5

2.2 7
NAO

RT-TR, RT,AB-RT-TR, AB-RT

-5 10

DIAMETRO

N*DE Z

ESF, DISCO

ANCHO DE
CORTE

LIMPIADOR

AFILADO

ATAGUE

80 550

72 172

3 3,5

3,5 45
NAD

RT-TR, RT-RT-TR e Bisel ED

=B 10

1SCW-BP

Bordeadoras
Premium
(BOP)

Cortes longitudinales de MDF,
MDP y HDF.

1SCW-BO

Bordeadoras
(BO)

Cortes longitudinales de MDF,
MDP y HDF.

1SCW-AL

Aluminio (AL)

Corte de perfiles/barras
aluminio / laton / cobre/PVC.

1SCW-5M

Special Metal
(SMm)

pr

Corte de chapas de acero
(tejas isotérmicas).

af A

‘.ﬂ_;‘qu’
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Sierras para

CHIPPER CANTER

Es una sierra extra fuerte destinada para cortes
de la costanera en sentido longitudinal del
tronco. Trabajan en pares y en ellas se acoplan
cuchillos. Este conjunto de sierras y cuchillas
transforma la costanera en astillas, cuya
aplicacion esta destinada principalmente a
fabricas de celulosa o biomasa para la quema.

FRANZOI
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Sierras

SPLINE

Las sierras Spline o Splined son sierras
multildminas generalmente de gran didmetro,
disco delgado sin raspadores y con corte
pequeno, utilizadas para cortes de madera
blanda, generalmente pinos.

Este modelo de sierra no usa flanges, ya que se
fija en un eje estriado (eje spline) y se sujeta
mediante placas intercambiables, las cuales se
ubican en la parte inferior de la sierra con una
distancia del disco de apenas 0,05 mm.

De estas placas, llamadas Babittes, salen
chorros de aceite refrigerante a alta presion
qgue, ademas de enfriar el disco, crean una capa
de equilibrio para la sierra.



Sierras

CANTEADORA DE
TROZOS

Es una sierra cuyo propdsito es abrir (cortar)
troncos de madera verde (blanda o dura) o seca,
de gran tamafio, en maquinas automaticas o
semiautomaticas en sentido longitudinal, con
acabado rustico.

Las caracteristicas de esta sierra son: equipada
con limpiadores externos e internos, o aberturas
para ventilacion del disco (muescas), o
utilizacion de ventilacién tipo gota

Sierras para

CANTEADORAS
DE PRECISION

Cantear es abrir tablas y listones, maderas
mas pequenas o aln bordear lateralmente las
tablas en sentido longitudinal. En este tipo de
sierra, el objetivo es obtener un acabado y
escuadrado de precision.

La sierra generalmente tiene mas dientes que
las canteadoras comunes debido a los cortes
de bajas alturas
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Sierra
&

MULTIPLE

Es una sierra que trabaja en conjunto con otras, para
ser montadas en uno o dos ejes de una maquina para
transformar un bloque de madera en tablas, listones
en sentido longitudinal.

Las caracteristicas de esta sierra son: limpiadores
externos e internos. Generalmente, estas sierras
cortan un bloque de madera maciza, después del
proceso de desdoble de troncos / troncos. También
pueden ser maderas blandas, duras, verdes o secas,
de tamanos variados.

rISREo!

Sierras

DARK FACE E
COLOR FACE

Es una sierra cuyo propdésito es cortar
longitudinalmente tablas, costaneras,
eliminando los excesos laterales de la
madera.

Las caracteristicas de estas sierras
son: dientes alternados o rectos, con o
sin limpiadores internos.




Sierras para

LAMBRIS DOBLE

Es una sierra que realiza el beneficio de maderas
secas, duras o blandas para lambris (laminas de
madera para techado).

Las caracteristicas de esta sierra son: utilizacion de
expansores modelo mecanizado.

Sierras

CANTEADORAS

Es una sierra cuyo propésito es cortar
longitudinalmente tablas, costaneras,
eliminando los excesos laterales de la madera
en sentido longitudinal.

Las caracteristicas de esta sierra son: dientes
alternados o rectos, con o sin limpiadores
externos.
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Sierra

DESPUNTADORA

Es una sierra cuyo propésito es cortar
transversalmente maderas verdes o secas,
blandas o duras, en maquinas automaticas,
semiautomaticas o manuales, con un buen
acabado (sin astillas).

Las caracteristicas de esta sierra son: dientes
alternados y puntiagudos, para cortes

transversales (contra las fibras de la madera).

FRANZOI

Sierra

AVANCE
MANUAL

Es una sierra cuyo proposito es abrir (cortar)
troncos de madera verde (blanda o dura) o seca,
de gran tamafo, en maquinas con avance manual
longitudinal, con acabado ristico.

Las caracteristicas de esta sierra son: perfil del
diente diferenciado con limitador de avance,
ventilacién estandar, limpiadores internos
opcionales. Los principales materiales a utilizar
son tablones, listones, durmientes y vigas.

HERILAITIENTTAS



Sierras

OPTIMIZADORAS

Es una sierra que trabaja transversalmente en
maquinas optimizadoras (a alta velocidad),
eliminando los defectos encontrados en la
madera y garantizando un buen acabado.

Las caracteristicas de esta sierra son: afilado
alternado con o sin (canto biselado) cerca de la
parte superior del disco, con alta precisién.

Generalmente, estas sierras cortan la madera
(tabla) ya rebajada/seccionada

Sierras

LINA DE COLA

La aplicacién de la sierra consiste en la
extraccion de una tira longitudinal de la tabla,
dejando un corte preciso, para la posterior
aplicacién de cola en el lateral de las maderas,
realizando la unién de las mismas.

Es una sierra disefiada para cortar madera
maciza y seca para paneles, obteniendo un corte
preciso y un buen acabado.

Las caracteristicas de esta sierra son: dureza del
acero entre 45-48 Hrc, y expansores modelo de
precisién y sin ventilacién. En algunos casos
puede tener dos limpiadores externos.
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Sierras

FINGER

La aplicacién de la sierra consiste en la extraccién
de una tira de la tabla, dejando un acabado fino,
para el posterior corte y unién tipo finger.

Es una sierra que trabaja de manera que despunta
(en sentido transversal), preparando la madera
con un acabado fino y corte escuadrado para la
posterior mecanizacion del material con una fresa
tipo finger.

Las caracteristicas de esta sierra son: afilado de
alta precisién, con todos los dientes biselados del
mismo lado y dientes puntiagudos. Utiliza
expansores modelo percha. Generalmente, estas
sierras cortan madera maciza y verde.

rFRANZGI

Sierras para

BORDEADORAS

Sierras seccionadoras para acabado acopladas
a un cabezal, donde la sierra mayor se encarga
del primer corte y la mas pequena realiza el
acabado final retirando una capa pequeria del
material.

Aplicada para escuadrado de paneles de MDF,
MDP, HDF y materiales similares con pastillas
metal duro.

HERILAITIENTTAS



Sierra

SECCIONADORA

Es una sierra disefiada para trabajar en
maquinas seccionadoras automaticas o no
automaticas, cortando paneles de MDF, MDP,
con el uso de incisores, obteniendo un corte
preciso y un buen acabado en los sentidos
transversal, longitudinal y diagonal.

Las caracteristicas de esta sierra son: balanceo
(sin vibraciones), con o sin silenciadores,
expansores modelo percha, y pastillas de alta
dureza. Ademas, es una sierra de alta precisién
dimensional.

Sierra

INCISORA

Es una sierra de alta precision utilizada
para realizar un pre-corte en paneles de
MDF, MDP, con el objetivo de eliminar el
astillado de la sierra principal.

Las caracteristicas de esta sierra son:
diente cénico para regular el grosor de la
ranura (pre-corte).

Catdlogo General de Productos Franzoi



Magquinas, fabricantes de herramientas y perforadoras.

SECCIONADORAS

Scm - Tecmatic Star Pf 3.4 Postforming

rFRANZGI

HERRAITIENTAS
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Maquinas, fabricantes de herramientas y perforadoras.

INCISORAS

SCM Tecmatic Star 3.4

l'iben Pnsmnhc'llﬁibenm

SCM Delta / Gabbiani Class / Galaxy 11
Gabbiani Elite / Galaxym

SCM Alfa / Gabbiani Prima

[ e Lunsl s 30| oee St/ Sammicsss___J

rFRANZGI
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Sierras de

ACABADO

Es una sierra disefada para cortes de diversos tipos
de madera y también paneles de MDF, MDP, con o sin
incisor, obteniendo un corte preciso y un buen
acabado.

Ejemplo: Escuadrar paneles.

Las caracteristicas de esta sierra son: balanceada
(sin vibraciones), con o sin silenciadores, expansores
en forma de percha. Ademas, es una sierra de alta
precision dimensional.

rFRANZGI

Sierras para

CORTE DE
MDF 38°

Sierras para cortes longitudinales con
alto acabado.

Utilizadas para cortar MDF, MDP,
contrachapado o cortes similares
derivados de madera. Cortan sin rayador
y una chapa a la vez, proporcionando un
excelente acabado en material
melaminado o sin terminar.

HERRAITIENTAS



Sierra

APERTURA
DE CANAL

La sierra ranuradora de madera es
una herramienta disefada para
realizar cortes precisos y
profundos a lo largo de la
superficie de la madera, creando
canales (ranuras, huecos o ranuras)
ideales para aplicaciones.

Sierra para

CORTE DE MDF

Sierras para cortes de paneles de MDP,
MDF, contrachapado o materiales similares,
utilizadas para cortes longitudinales y
transversales, pudiendo cortar con o sin
incisor dependiendo de las necesidades de
acabado de cada cliente y del tipo de
maquinaria.
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Sierras

SPECIAL METAL

Es una sierra cuyo propésito es cortar perfiles
metadlicos, especialmente techos compuestos con
placas de acero galvanizado y aislante térmico, en
maquinas automaticas y semiautomaticas.

Las caracteristicas de esta sierra son: dientes
trapezoidales rectos, trapezoidales o

izquierdo/derecho con bisel, con o sin silenciadores.

La caracteristica principal es el uso de pastillas
modelo SMX, adecuadas para el corte interrumpido
en aceros, lo que requiere balanceo.

rFRANZGI

Sierras para

ALUMINIO

Es una sierra cuyo proposito es cortar perfiles y
barras de aluminio, en maquinas automaticas,
semiautomaticas o manuales.

Las caracteristicas de esta sierra son: dientes
trapezoidales rectos/trapezoidales, biselados/RT
con silenciadores y uso de expansores como el
modelo a continuacion, con remaches de cobre.
La caracteristica principal es la alta precision del
disco y del afilado, lo que requiere balanceo.

HERILAITIENTTAS
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HERRAMIENTAS

Sierras
Cinta
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Sierra Cinta con

ESTELITE

La sierracinta con stellite posee un proceso
de endurecimiento en los dientes, a partir de
2 pulgadas de ancho, lo que garantiza mayor
durabilidad del filo y calidad de corte en el
producto final.

rFRANZGI

Sierra Cinta

ANCHA

Utilizada en el proceso de desdoblamiento de
troncos en maquinas de sierra de cinta para
madera con carro porta-troncos y geminadas,
ademas de cabezales verticales y horizontales
que se utilizan para abrir bloques y aprovechar
mejor la madera proveniente de los primeros
cortes.

HERRAITIENTAS



Sierra Cinta

WPP

Sierra trabada y paso de diente estandar, utilizada
para cortes y recortes de madera maciza y sus
derivados, ejecutados en equipos con avances
automaticos y semiautomaticos, en linea de
produccién o de forma individual.

Sierra Cinta

BIMETALICA

Sierras de cinta compuestas y fabricadas con
tres tipos de acero, lo que hace que la ldmina
sea mas resistente y tenga una mejor
adaptacion al volante.

Tamafios disponibles:

1¥2x11paso 22 mmy 13 mm x 0,9 espesor
con 3 dientes por pulgada.
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Sierra Cinta

ESTRECHA CON
DIENTE DE METAL
DURO

Serras de cinta desarrolladas
para cortes finos en MDF, MDP,
madera y derivados de la madera.

Sierra Cinta

ESTRECHA
FLEXBACK

Cintas generalmente utilizadas para el
corte de maderas de espesores
pequeios. Disponibles en los tamarios
Yu,3/8, V2, 5/8, 3. Fabricadas con la
longitud seglin la necesidad de cada
cliente. Cinta unida o vendida por rollo.

ERLATTIETTTA



Materiales para afilado

MUELA DE AFILAR
PARA SIERRA DE
CINTA

Muela de afilar biselada para afilado de sierras de
cinta con dientes recalcados.

Materiales para afilado

MUELA PARA
SIERRA CINTA
CON STELLITE

Muela blanca para afilado de sierras
cintas con stellite
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Materiales para afilado

MUELA COPA
PARA AFILADO
DE CUCHILLOS

Rueda de afilar copa para afilado de cuchillas,
disponibles para maquinas refrigeradas y no
refrigeradas.

Materiales para afilado

MUELA PARA
AFILADO DE
SIERRA CINTA

Muela de afilar biselada para
afilado de sierras de cinta angostas.

aaaaaaaa



Materiales para afilado

MUELA DE AFILAR
DIAMANTADA PARA
AFILADO DE SIERRA
CIRCULAR

Muela de afilar de capa fina, indicada para
sierras con muchos dientes.

Materiales para afilado

MUELA
BORAZON

Muelas de afilar desarrolladas para un
afilado perfecto en maquinas automaticas
y refrigeradas

Su caracteristica especifica es afilar todo
el perfil del diente en una sola pasada.

Materiales para afilado

MUELA DE AFILAR
DIAMANTADA PARA
AFILADO DE SIERRA
CIRCULAR GRUESA

Rueda de afilar indicada para aserraderos que tienen
sierras con pocos dientes y que requieren un afilado
perfecto.




Materiales para afilado

BASTONES DE DESBASTE
PARA MUELA DE AFILAR
DIAMANTADA

Estos bastones sirven para auxiliar al afilador
en la limpieza de la muela de afilar, eliminando
toda la suciedad e impurezas del carburo de
tungsteno que quedan impregnadas en la
piedra.

Al utilizar el bastén, ademas de garantizar un
afilado perfecto, se ayuda a prolongar la vida
util de la muela de afilar.

rISREo!

Materiales para afilado

BASTONES DE
DESBASTE PARA MUELA
DE AFILAR BISELADA
(SIERRA DE CINTA)

Son bastones que se utilizan para eliminar la
deformacién de la muela de afilar causada por el
proceso de afilado de los dientes recalibrados.

Ademas de mantener un afilado de calidad, el
profesional aumenta la vida Gtil de la muela
utilizando la misma hasta el final de su vida util.




Materiales para afilado

PIEZAS CONSUMIBLES
PARA RECALCADORY
IGUALADOR

Pensando en atender al mercado maderero
con la calidad Franzoi, desarrollamos la linea
completa de consumibles para recalcadores
e igualadores con tratamiento térmico
diferenciado.

Materiales para afilado

SOLDADURA DE PLATA
PARA SOLDADURA DE
SIERRA

Franzoi cuenta con una linea completa de soldadura
de plata y también con el flujo de soldadura para que
sus clientes puedan realizar sus uniones de cintas
internamente cuando sea necesario.
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Materiales para afilado

IGUALADOR
FRANZOI

Reduccidén de peso en un 15%, mayor resistencia
de la rosca del tornillo de apriete de la castafia
maévil, mayor vida (til de los consumibles y
tratamiento térmico controlado.

e

Materiales para afilado

RECALCADOR
FRANZOI

Franzoi, lider en el segmento maderero y siempre
enfocada en la innovacion, presenta a sus clientes
la nueva linea de recalcadores e igualadores.

Con un disefo innovador, que facilita tanto el
recalcado como la igualacién de los dientes, ofrece
ademas un ahorro en las piezas consumibles y una
mayor durabilidad que la competencia.

Recalcador: Reduccién de peso y esfuerzo, con
mejor ergonomia y mayor vida Gtil de los
consumibles. Mayor facilidad en la regulacion de
la yunque y el blogueo del eje




Materiales para afilado

MAQUINA DE
AFILADO DE
CUCHILLOS

Garantiza a los clientes un afilado pulido v
sin quemaduras, ya que cuenta con avance
automatico, refrigeracién, panel eléctricoy
rueda de afilar especial. Maquina dentro
de las normas NR12.

Materiales para afilado

MAQUINA DE
AFILADO SIERRAS
CIRCULARES

Maquina manual que afila sierras
circulares de diversas cantidades de
dientes, desde 150 mm hasta 600 mm.
Disponible en voltajes de 220v y 380v.
(Posibilidad de comprar con dispositivo
para afilar fresas).
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Brocas

DE METAL DURO

Santi Herramientas cuenta en su portafolio con
brocas de punta de carburo de tungsteno,
desarrolladas para todo tipo de perfaracién en
paneles de MDF, MDP y contrachapado.

Con el propésito de ofrecer a sus clientes una
herramienta de alta calidad y excelente relacién
costo-beneficio, es la solucidn ideal para sus
centros de perforacién.

Nota: brocas para perforaciones pasantes, no
pasantes y bisagras.

rFRANZGCI

I

FRESAS
INTEGRALES

Herramientas fabricadas en carburo de
tungsteno, utilizadas en centros de
mecanizado para madera y derivados

HERMATTHENTTAS



FRESAS Y
CABEZALES

Contamos con una linea completa de
cabezales y fresas, con tamaros,
espesares y perforaciones segln las
necesidades del cliente.

Consulte para mas informacién.

CUCHILLAS HSS Y
DE CARBURO DE
TUNGSTENO

Cuchillas desarrolladas para todo tipo de
beneficiado de maderas, fabricadas en
acero aleado y afiladas por maquinas CNC.
Precisién, durabilidad y resistencia
inigualables.

Nota: Disponibles en diversos tamafios.

Consulte para mas informacion.
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CUCHILLOS Y CONTRACUCHILLOS FRANZOI PROCUT

Las cuchillas de picadores y contracuchillos Franzoi Procut se destacan por
su alta tecnologia de fabricacion, disenadas para satisfacer las demandas
mas exigentes del mercado maderero y de celulosa. Los principales aspectos
de calidad mencionados en el texto incluyen:

1) Acero de alta calidad: Acero importado, con dureza especifica y adecuada
para el sector, proporcionando mayor durabilidad del filo y vida util de las
herramientas.

2) Tratamiento térmico avanzado: Utilizacién de tecnologia al vacio, que
garantiza una dureza uniforme en todo el perimetro de la herramienta,
maximizando el rendimiento operativo. El proceso de solubilizacion de los
materiales, especialmente de aceros inoxidables y aleaciones de niquel,
asegura una microestructura uniforme.

3) Control de calidad riguroso: Uso de termopares para monitorear la
temperatura y maximizar la uniformidad microestructural, garantizando
precision y eficiencia.

4) Rectificado de alta precision: Sistema refrigerado y maquinas de altima
generacion para asegurar la calidad en parametros como deformacion,
grado de corte, dureza y aplanado antes de la entrega al cliente.

Estos aspectos garantizan la excelencia en el rendimiento y la durabilidad de
las herramientas.




MADERAS Y DERIVADOS

Massaranduba 1320 'r(ng; Louro-vermelho 770 ':ng;
Ipé 1315 ng Amendoeira 750 K93!
m m
Angelim-vermelho 1260 ';19: Araucaria 550 "(ng,‘!
Angelim-pedra 1190 ':ng: Peroba-rosa 790 ';lg;
Goiabao 1190 Kg; Grapia 800 Kg;'
m m
Cambara 1110 KQ; Bacuri 820 l(g;'
m m
A Kg/ Eucalipto- Kg/
Cedrinho 1110 m? sitricdora 867 e
Tauari 1100 l(g;' Garapa 830 Kg;‘
m m
Itauba 960 Ko
m
Cedrorana 960 'fng;

Eucalipto Kg/

(Grandis,saligna) azn m?

Pinus 420 Kg/

(taeda, ellioti, caribea, oocarpa, tucunumani) m?
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Sierras Fita

ESPESOR X APERTURA DE CORTE

Acima de 900

Kg/m? Dura 10° 0,40mm a 0,55mm
Até 900 Kg/m? Media 12° 0,60mm a 0,70mm
Até 450 Kg/m? Blanda 15° 0,80mm a 1,0mm

Maderas duras y secas requieren una forma de dientes mas resistentes. Maderas blandas y verdes aceptan un tipo de diente menos exigente.

DIAMETRO DEL VOLANTE X ESPESOR DE LA CINTA

El espesor de las cintas debe estar dimensionado de acuerdo con el didametro del volante. Ejemplo:
cuando la hoja de la sierra tiene menos de 1,2 mm de espesor, el diametro de los volantes debe ser
aproximadamente 1.000 veces el espesor de la cinta. Las sierras cinta mal dimensionadas en relacién
con el didmetro de los volantes sufrirdn una curvatura excesiva, lo que, sumado a otros esfuerzos, puede
Llevar a la aparicidn de fisuras por fatiga.

@ do Volante (mm) # de la cinta (mm)
800 0,9
900 0,9a1,0
1000 1,0a 1,1
1200 1,2a 1,25
1300 1,3a 1,38
1400 1,47
1500 1,63
1600 1,63
1700 1,83
1800 1,83
1800 2,11
2000 2,11

rFRANZGI
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Sierra Cinta

ANGULOS DE LOS DIENTES Y
NOMENCLATURA

ANGULO LIBRE O DE INCIDENCIA

ANGULO DE CORTE

— =

ANGULO DE ATAQUE
12° a 20°

90°

Sierra Cinta

FINALIDAD DE LOS GUIAS

Secuencia y posicién de los pasos de laminado de una
hoja con paso 1-5 en un lado y 6-9 en el otro lado. El
nimero de pasos por los rodillos depende del grado de
tensidn necesario y del ancho de la hoja.

Durante el proceso de tensionado, no realice pasos con
una distancia inferior a 20 mm del borde. Controle el
grado de tensionado, que debe ser de 0,20 a 0,30 mm.
Por ultimo, examine toda la hoja y los bordes.

10 a2 20mm
BAIXO

L ;

2 mmemriiriricereeceeemememma- -8 MEDIO
| e -6 ALTO
3 e cceeccccmcccccmscamascsane -l -7 MEDIO

e e e T —-g BAIXO
5

{

10 a 20mm
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Sierras Cinta SFL

PERFILES DE DIENTES

(| TIPOFR

TIPO BP

TIPO QC

Sierra Cinta

FINALIDAD DE
LOS GUIAS

Con la ayuda de una plantilla, ajuste la
hoja para dejarla recta sobre la mesa,
de modo que los laterales de la hoja no
sufran friccién con el material que se
estd cortando.

FRANZO!




Sierra Cinta

NIVELACION Y
ENDEREZADO

Ajuste la hoja segtin las
lineas mostradas.

N

| \
|

b 2 b 4

P

et

, AN
L/\L/W/WJ

NIVELACION Y
ENDEREZADO

Verificacidn de las espaldas de la hoja
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Sierras Cinta

MOTIVOS DE MOVIMIENTO DE LAS
SIERRAS EN LOS VOLANTES

Desalineacion del dorso de
la sierra

Deficiencia de laminado

Volantes con desgaste

Guias mal ajustadas

Formato de trabainadecuado
(apertura de corte)

Realizar la verificacion de la sierra en toda su extension
y proceder con el ajuste en las partes con desvio.

Ajustar el proceso de laminado para proporcionar el
tensionado adecuado a la sierra y su estabilizacion.

Realizar la rectificacion de los volantes.

Ajustar las guias para que no tengan accidén sobre
la sierra.

Ajustar el formato de la traba de acuerdo con la dureza
de la madera a ser cortada. Maderas mas duras, trabas
mas pequenas y estrechas. Maderas blandas, trabas mas
grandes y anchas.

FRANZO!




Perfil inadecuado de los
dientes

x» Dientes demasiado altos

xRadio del diente demasiado
pequeno

La hoja es demasiado gruesa em
ralcion com el diametro de
losvolates

Afilado excesivamente fuerte (el
acero se quemo))

Laminado excesivo.

La linea de dientes no fue
totalmente rectificada.

Periodos excesivamente largos
entre afilados.

Estiramiento elevado.

Vibraciones de la sierra de cinta.

Volantes conresiduos pegados.

Excentricidad de los volantes.

La linea base de los dientes esta ubicada
demasiado lejos o muy cerca del borde de
los volantes.

Mancal y rodamientos
desgastados y danados.

La hoja de sierra de cinta no fue
aflojada.

Velocidad excesiva de la hoja.

Solucién

La altura admisible de los dientes debe correspondera 8 - 10
veces el grosor de la hoja

El radio del diente debe ser modelado, modele el muela
para no dejar un angulo demasiado agudo.

Sustituir las hojas por otras con el grosor adecuado
en relacion con el diametro de los volantes.

Uso de una muela mas "blanda" con la granulometria correcta
(A46 - A60) con igualizacion frecuente, rotacion adecuada y
avance moderado, especialmente al final del afilado.

Medicién de la desviacion de rectilineo del dorso de las
sierras con una regla, para verificar la adecuacion de las
sierras a los volantes, (*). SIEMPRE QUE SEA NECESARIO
REALIZAR ESTE PROCEDIMIENTO, DEBE PASARSE UNA VEZ
CON EL CILINDRO LAMINADOR CERCA DE LA PARTE
DELANTERA DE LA SIERRA, PARA CONTRARRESTAR EL
DESPLAZAMIENTO DEL DORSO DE LA SIERRA.

Afilar toda la linea de dientes hasta que aparezcala
superficie del material singrietas.

Debe afilarse con tal frecuencia que los dientes aun
mantengan el corte.

La fuerza de tension admisible depende del grosor y
del ancho de la hoja de sierra.

La excentricidad y los juegos de los cojinetes deben ser
eliminados, los tornillos sueltos deben ser reajustados, las
guias ajustadas y, si es necesario, instalar guias
suplementarias.
Mantener los raspadores y felpas de limpieza de los volantes

bien ajustados, evitando que la suciedad se adhiera al
volante.

Rectificacion de los volantes de sierra de cinta.

La linea base de los dientes debe ubicarse a unos 3
a 5 mm fuera del borde del volante.

Reemplazarlos mancais y rodamientossi es necessario (se
recomenda hacerlo junto conel processo de rectificacion.

La hoja de sierra de cinta debe ser aflojada cuando no esté en uso,
incluso durante intervalos cortos y, principalmente, a bajas
temperaturas.

La hoja de sierra de cinta no debe exceder los 50
m/s. Lo ideal es entre 30 y 40 m/s.
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Sierras Cinta

EL AFILADO DE SIERRAS DE
CINTAY SUS CONSECUENCIAS

Reducir la tension, haciendo la sierra
Grietas en el mas firme, sin estallidos (pasar el

cuerpo de la Esces 0 ¢ tension eiilla tensionador bien cerca de la parte
K sierra (estallando/blanda) P

sierra posterior de la sierra y, si es necesario,
también cerca de la base del diente).

Evitar todo tipo de golpe en la parte

Accion fisica . .
posterior de la sierra.

Grietas en la espalda

y dorso de la sierra
Desviaciones de tensionado (regla de la parte

Tensionado incorrec
ensio oincorrecto posterior negativa). Ajustar la tension.

REVOLUCIONES ADECUADAS DE LOS
VOLANTES DE SIERRAS CINTAS

@ do Volante (mm) RPM _ Madeira Dura RPM _ Madeira Blanda

500 106 1300
550 960 1200
600 880 1100
650 820 1000
700 760 950
750 700 880
800 660 830
850 620 780
900 590 740
950 560 700
1000 530 660
1100 480 600
1200 440 580

rISREo!




Sierras Cinta

PRUEBAS DE ADAPTACION DE TENSION

Tanto las hojas nuevas como las reacondicionadas deben
someterse a la prueba de adaptacién sin cortar durante
algunos minutos.

El objetivo de esta operacion es verificar el comportamiento de
la hoja antes de someterla a las tensiones de trabajo y permitir
que se adapte a la maquina.

Esto se aplica especialmente a hojas de sierra anchas

CUIDADO CON LAS MAQUINAS DE CORTAR

e Lubrificacién

e Nivelacion de los volantes

e Limpieza de los volantes y de la hoja
e (uia de ajuste/Rodamientos

Sierras Cinta

POSICION CORRECTA DE LA CINTA EN EL VOLANTE:

Mantener el fondo de la garganta minimo
5mm lejos del borde del volante.
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Sierras Cinta

TENSADO DE SIERRAS DE CINTA EN GENERAL
DIGITAL TENSIOMETER GAUGE

ESTIRAMIENTO DE LA FUERZA APROXIMADA

CINTA DISTANCIA EJERCIDA SOBRE LA CINTA

| - |
0,002 0,0508 (2") 10000 703,1
0,0035 0,0889 (3,5") 15000 1054,6
0,0045 0,1143 (4,5") 20000 1406,1
0,006 0,1524 (6") 25000 1757,7
0,007 0,1778 (7") 30000 2109,2
0,008 0,2032 (8") 35000 2460,7
0,0095 0,2413 (9,5") 40000 2812,3
0,011 0,2794 (11") 45000 3163,8

rRANZGI
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Sierras
Circulares

GEOMETRIA DE LOS DENTES
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Sierras Circulares

TIPOS DE AFILADO Y SUS

APLICACIONES

Alternada / Corte Sup.
lzquierda/ hee.
Derecha
Radial
Corte Sup.
Recta
Radial
. -ICorte trapézio

B e

Trapezoidal / Recto:

Conico Reto:

UTILIZACION APLICACION
Cortar y seccionar.
Cortes longitudinales
y/o transversales en
maderas macizas, Universal
materiales recubiertos
o no, laminados y
contrachapados.
Abrir ranuras, Cortes
rayar, seccionar, -
y conmayorprecisio
escuadrary
n

multilaminas.

Materiales duros
aglomeradosy
MDF

Seccionar

Independientemente
del material, cree una
guia para que otra
sierra realice el corte;
este afilado depende
de la sierra principal.

Rayar (pre-corte)

Catdlogo General de

FAMILIA

Acabado, despuntadora,
laminados dobles,
bordeadoras, bordeadoras
premium, canteadora de
precision, multildAmina,
canteadoras,
canteadoradel norte,
desdobro de troncos y
optimizadoras.

Aluminio, acabado,
laminados dobles,
bordeadoras, bordeadoras
premium, canteadora de
precision, spline,
multilamina, canteadora,
avance manual, desdobro
de troncos y
chippercanter.

Aluminio, acabado,
seccionadora Franzoi,
seccionadora
premium, canteadora
de precision,
optimizadora, linea de
cola y special metal.

Incisor

Productos Franzoi



Sierras Circulares

TIPOS DE AFILADO Y SUS

APLICACIONES

Conico alternado
Conico / izquierda /
derecha

Trapezoidal: TR

Izquierdo o derecho:
loD

Bisel

rISREo!

UTILIZACION

RAYAR (PRE-CORTE)

Seccionar

Cortes
transversalesy
longitudinales en
maquinas Finger

Cortar y seccionar,
cortes
longitudinales y/o
transversales en
maderas macizas

APLICACION

Paneles laminados
con dos caras

Maderas macizas,
materiales recubiertos
o no, laminados y
contrachapados.

Materiales duros,
aglomeradosy MDF

Maquinas con
sensor de
optimizacion

FAMILIA

Incisor

Seccionadora Franzoiy
seccionadora premium.

Finger acabado

Optimizadoras y
special metal




Sierras Circulares

DETALLES DE UN PROYECTO

DIAMETRO DE LA SIERRA

AGUJERO CENTRAL

ANCHO DE CORTE

ESPESOR DEL DISCO

DIAMETRO DEL AGUJERO CENTRAL (EJE)

NUMERO DE DIENTES

CANTIDAD Y MEDIDAS DE CHAVETEROS

CANTIDAD Y MEDIDAS DE LOS AGUJEROS LATERALES Y
SUPLEMENTARIOQOS

e DIAMETRO DEL FLANGE DE ACOPLAMIENTO/ FIJACION

Franzoi Herramientas cuenta con el conocimiento y la experiencia
necesarios para la fabricacién de cualquier tipo de sierras para el
sector del mueble y de la madera.
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HERRAMIENTAS Y
UTENSILIOS PARA

REALIZAR CUALQUIER

OPERACION

Sierras Circulares

Chipping

Sierras Circulares

DIAGRAMA DE
TENSIONY
DEFORMACION DEL
ACERO

rmacion

Limite de elasticid Limite de ruptura
Zona elastica
@ Deformacion transitoria
Zona plastica
@ Deformacion permanen t

®

ERLATTIETTTA



Sierra Circular

RECOMENDACIONES DE
USO DE LA SIERRA
CIRCULAR

El eje “arbol" debe ser perfecto y sin desbalanceo, de
lo contrario, la sierra también oscilara.

Sierra Circular

RECOMENDACIONES DE
USO DE LA SIERRA
CIRCULAR

Los flanges deben ser iguales, perfectamente
paralelos, y su diametro debe ser de al menos 1/3 del
diametro de la sierra.
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RECOMENDACIONES
DE USO DE LA SIERRA
CIRCULAR

Los anillos separadores también
deben ser iguales, rigurosamente

% h :_i\ paralelos y con un diametro igual al
- = - de los flanges.

] . I Si estos detalles no son observados,
el conjunto (sierras + eje +
separadores) quedara

z % N desbalanceado, causando vibraciones
] K N y un mal acabado en el corte.

Sierras Circulares
USO DEL LIMPIADOR

LIMPIADOR

MADERA

s DISCO

PASTILLA

rRAIIZO!



VELOCIDAD DE
CORTES HABITUALES
EN SIERRAS
CIRCULARES

La mayoria de los modelos de sierras circulares deben
trabajar a velocidades de 60 a 80 m/s.

VC = VELOCIDAD DECORTE

P m/seg

AVANCE

' m/min
PARAMETROS
PRINCIPALES
Sierras Circulares
= |
il - AFILADOR
m:ggbgg's m:ggt%gls Una sierra sin filo causa 'fatiga’ en el
CORRECTO REDONDEADO acero, es decir, fatiga. La sierra enfrenta

mucho mas esfuerzo y aumenta el
consumo de potencia, haciendo que el

' . motor trabaje mas intensamente. Es muy
\ C\ importante no 'acabar con' el angulo de
: ataque de la sierra.

l \
L-—’A L e iMUY IMPORTANTE, SIEMPRE
CUIDAR LA AFILADO!
ANGULO DE ANGULO DE
ATAQUE ATAQUE
NEGATIVO DEFORMADO
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Sierra Circular

ENDEREZAMIENTO
CONFORME

e BAJAS TOLERANCIAS

e ALTA PRECISION EXIGIDA

e LATENSION Y LA PLANICIDAD DE LA SIERRA
CIRCULAR SE VUELVEN IMPRESCINDIBLES

e LIMPIEZA IMPECABLE

SIN PASO DE
LUZ ENTRE LA
REGLAY LA
SIERRA.

Sierra Circular
ENDEREZAMIENTO
NO CONFORME

CON PASO DE LUZ
ENTRELAREGLAY
LA SIERRA.

FRAZO!



Sierras Circulares

VELOCIDAD DEL AFILADO
Y SUIMPORTANCIA

e Afilado en seco: 90% del uso e Afilado en himedo: 10% del uso
e Muela de granos: D 126 a D 181 e Muela de granos: D 46 a D 91
e \Velocidad: de15a 20 m/s e \elocidad: de 20 a 40 m/s

DESGASTES X INFLUENCIAS

La influencia de los filos de corte en el rendimiento de la sierra

8 =
& g g
=]
o -] Z
w —
=] o w
- : :
] g g
=
DESGASTE Y DANDS EN LAS DESGASTE Y DARNOS EN LAS DESGASTE Y DANDS EN LAS
ARISTAS DE CORTE ARISTAS DE CORTE ARISTAS DE CORTE
4 Q
. ¢
Z< g 8
=] ] In]
55 : s
E3 s g
F -
-4
DESGASTE Y DANOS EN LAS DESGASTE Y DANOS EN LAS DESGASTE Y DANOS EN LAS
ARISTAS DE CORTE ARISTAS DE CORTE ARISTAS CORTANTES
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Sierras Circulares

DESGASTE DE LAS
ARISTAS DE CORTE

e Precision muy exigente
¢ Aumenta el tiempo de afilado
e Aumenta los esfuerzos

CON ARISTA

FReal




AccVY Piobe Mag WD Det Sum
15.0kV 4.0 % 2000 11 SE

Catalogo GCeneral de Productos Franzoi




ALMACENAMIENTO

de sierras circulares

EFECTO
LATIGO

Sierra Circular

TENSIONADO

FReal

Sierra Circular

TENSIONADO
EFECTO
CORTE
ANGULAR
\ )

/ i '
ALTA
TENSION




Sierras Circulares

CORTE VIBRATORIO
]
. s Sierra con
Sierra sin . ..
, - amortiguacion de
amortiguacion de .
g tensiony
tension y balanceo
balanceada
T, O

RECOMENDACION PARA AVANCE DE DIENTE

Placas de MDP: 0,10 mm....0,25 mm
Placas de MDF: 0,08 mm....0,12 mm
Aleaciones de Aluminio/Cobre: 0,03 mm....0,08 mm
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ROTACION DE LA
SIERRA CIRCULAR

La rotacidon correcta de la sierra es algo muy importante. Se asocian a
ella posibles problemas cémo: deformacién y rotura de los discos;
desgaste prematuro de los dientes; mal acabado de la madera.

QUADRUPLE
| 0 | RPM
[ 400 | 2800 |
[ 450 | 2500
[ 500 | 2300 |
[ 550 | 2000 |
[ 600 | 1800 |
[ 650 [ 1700 |
[ 700 | 1600 |
[ 750 | 1500 |

FRANZOI

DESPUNTADORA
DE TROZOS
"0 [ ReM

[[700 ][ 1500
[750 |[ 1450 ]
[800 | 1400 |
[850 | 1300 |
[900 |[ 1200
[950 | 1100 ]
7000 |[ 1100 ]
[1700 || 900 |
1200 |[ 900 ]
CANTEADORAS
[250 | 4600 |
[280 | 4200 |
[300 |[ 3850 |
[320 | 3600 |
[350 | 3300 |
[380 | 3000 |
400 | 2850 |
[450 | 2550
500 | 2300 |
[550 | 2100 |

ALUMINIO
| 0 | RPM
[ 250 | 5300 |
[ 300 | 4400 |
[ 350 | 3800 |
[ 400 | 3300 |
[ 450 | 3000 |
[ 500 [ 2650 |
[ 550 | 2400 |
[ 600 | 2200 |
[ 650 | 2000 |
[ 700 ][ 1900 |
MULTIPLES
| 0 | RPM |
[ 150 ] 7000 ]
[ 180 ] 6000 |
[ 200 ][ 5300 |
[ 220 ] 4800 ]
[ 250 | 4300 ]
[ 280 ] 3800 ]
[ 300 ][ 3550 |
[ 320 | 3350 ]
[ 350 ][ 3000 ]
[ 380 | 2800 |
[ 400 |[ 2700 |
[ 420 ][26000]
[ 450 |[ 2400 |

PRECISION

| 0 | RPM |
[ 250 | 5800 |
[ 300 | 4800 |
[ 350 | 4100

[ 400 | 3600 |
[ 450 | 3200 |
[ 500 | 2900 |
[ 550 | 2650 |
[ 600 | 2400 |
[ 650 | 2230 |
[ 700 | 2100 |
DESPUNTADORA
0 | ReM_
[ 150 | 8800 |
[ 180 | 7400 |
[ 200 | 6650 |
[ 220 | 6000 |
[ 250 | 5300 |
[ 280 | 4750 |
[ 300 | 4400 |
[ 320 | 4700 |
[ 350 | 3800 |
[ 380 | 3500 |
[ 400 | 3300 |
[ 420 | 3200 |
[ 450 ] 2700 |
[ 500 | 2600 |
[ 550 | 2400 |
[ 600 | 2200 |
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